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Inhaltsverzeichnis

JSFL - VHM Highfeedfraser

JSFH - VHM Fraser 48 bis 63HRC

JSF-UT - HPC Fraser von kurz bis XXL

JSMF - VHM Hartfraser 58 bis 63HRC

JSTF - VHM Hartfraser 48 bis 63HRC
mit Eckenradius

JSTTF - Turbo-Tief Fraser bis 48HRC
als Wendeplatte bis 58HRC als VHM
Fraser

JSVREF - Vollradiusfraser VHM fiir
weich und hart bis 63HRC

JSWF - VHM Trochoidfraser 3-5xD fiir

hochdynamisches Frasen

JSFO - Universal Gewindeformer

JSVB - VHM Bohrer 5xD-1K

0SG-Maschinen-Gewindebohrer

VHM Highfeedfraser fiir alle Stahle und VA

VHM Hart-Fraswerkzeug fiir Schrupp- und
Schlichtbearbeitung von 48 bis 63 HRC mit
3 bis 4 Zahnen

Universalfraser fiir den HPC-Einsatz in
Stahl, PM- und VA-Stahl
Ausfiihrung in kurz, lang und extra lang

Kurzer und langer VHM Fraser fliir Schrupp-,
Schlicht- und Finishing-Bearbeitung bis 63 HRC

Torusfraser fiir alle Anwendungen bis 63 HRC
Schruppen und Schlichten

einmaliges Werkzeugsystem fiir Arbeitstiefen
8 X D bis 10 XD

2 Schneider / 3 Schneider/ 4 Schneider
auf Zentrum fiir excellente Oberflachen

Fiir trochoides Frasen von Werkstoffen der Katego-
rie P/ M/ K - bis max. 54HRC

Universalgewindeformer, metrisch, in den Toleran-
zen 6HX und 6GX, mit und ohne Kiihinuten sowie
mit und ohne Spitze, fiir Werkstoffe der Klasse P
und M

VHM Bohrer mit Innenkiihlung, fiir die universelle
Bearbeitung von P, M, K, N bis maximal 1500N/mm?

Hochleistungs Gewindebohrer HSSE-PM der
A-Klasse fiir besondere Anspriiche bei der
Bearbeitung von Stahl- und Edelstahl-Werkstoffen
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JSFL - VHM Highfeedfraser fiir alle Stahle und VA

DIN ( - ]
(S| ‘DIN 6527‘ ‘ E ’
6535-HA

< 63HRC ’

VHM Highfeedfraser mit neuer Geometrie. Hohes Zeit - Spanvolumen
fiir Weich- und Hartbearbeitung

Artikel Nr.
JSFL-@-R-SL-L3-GL-Schaft-Z - Glatter Schaft zur Verwendung in Schrumpfaufnahme und Kraftspannfutter

ﬁ‘.
’_@
Schaft @

§ ‘ SLJ
‘L3
TaL

Artikel Nr. 4] Radius SL L3 GL Schaft @ Zahne Preis
JSFL-06-1,9-7-15-58-6-6-HJS-41 06 1,90 7,00 15,00 58 6 6
JSFL-08-2,5-9,5-20-63-8-6-HJS-41 08 2,50 9,50 20,00 63 8 6
JSFL-10-3,1-12,5-22-74-10-6-HJS-41 10 3,10 12,50 22,00 74 10 6
JSFL-12-3,7-15-26,5-83-12-6-HJS-41 12 3,70 15,00 26,50 83 12 6
JSFL-16-5,0-20-33,5-92-16-6-HJS-41 16 5,00 20,00 33,50 92 16 6
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JSFH - VHM Schrupp- Schlichtfraser fiir Stahle
zwischen 48 - 63 HRC

DIN

z z .
s;%-lﬂA 3 4 63HRC
VHM Fraswerkzeug fiir Schrupp- und Schlichtbearbeitung von 48 bis 63 HRC
mit 3 und 4 Zahnen
Artikel Nr.

JSFH-@-SL-AT-GL-Schaft-Z - Glatter Schaft zur Verwendung in Schrumpfaufnahme und Kraftspannfutter, ab @6 mit Weldon
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! . E=)

s o

sL 2

L3
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Artikel Nr. (%) SL AT GL S Zahne Preis

JSFH-02-07-07-57-06-3-41 2 7 7 57 6 3
JSFH-03-08-08-57-06-3-41 3 8 8 57 6 3
JSFH-04-11-11-57-06-3-41 4 11 11 57 6 3
JSFH-05-13-13-57-06-3-41 5 13 13 57 6 3
JSFH-06-13-13-57-06-4-41 6 13 13 57 6 4
JSFH-08-19-19-63-08-4-41 8 19 19 63 8 4
JSFH-10-22-22-72-10-4-41 10 22 22 72 10 4
JSFH-12-26-26-83-12-4-41 12 26 26 83 12 4
JSFH-16-32-32-92-16-4-41 16 32 32 92 16 4
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JSF-UT-KURZ-SPEZIAL - VHM Fraser fiir PM und VA

DIN z .
6553%;1]8 4 ’ 52HRC
HPC Fraser, ungleich geteilt, zum Schruppen 0,5 X D Vollnut und Schlichten
fiir hochlegierte Stihle / VA - / PM - Stihle
mit speziell angepasster Geometrie und Beschichtung
Artikel Nr.

JSF-UT-KURZ-SPEZIAL-@-SL-L3-GL-Schaft-Z

)
W P \f\‘
= =
o ]
SL g2
L3
GL
Artikel Nr. [7] SL L3 GL Schaft @ Zihne Preis
JSF-UT-KURZ-SPEZIAL-04-16-16-57-06-4-41 04 16 16 57 6 4
JSF-UT-KURZ-SPEZIAL-06-18-18-57-06-4-41 06 18 18 57 6 4
JSF-UT-KURZ-SPEZIAL-08-25-25-63-08-4-41 08 25 25 63 8 4
JSF-UT-KURZ-SPEZIAL-10-25-25-73-10-4-41 10 25 25 73 10 4
JSF-UT-KURZ-SPEZIAL-12-25-25-83-12-4-41 12 25 25 83 12 4
JSF-UT-KURZ-SPEZIAL-16-32-32-92-16-4-41 16 32 32 92 16 4
JSF-UT-KURZ-SPEZIAL-20-45-45-104-20-4-41 20 45 45 104 20 4
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JSF-UT-KURZ - Allrounder
fiir weichen Stahl und leicht zerspanbares VA

( )
< 52HRC

( |
DIN 6527

DIN
il

6535-HB

Zz
4

HPC Fraser - kurze Bauform - ungleich geteilt 35/38°, zum Schruppen ap= bis 0,5 x D Vollnut,
und Schlichten fiir Stahl und leicht zerspanbares VA

Artikel Nr.
JSF-UT-KURZ-@-SL-L3-GL-Schaft-Z

Q
4_) ‘.r!
q_
S (1]
— A
oh
_ SL ) “
1.3
I aL
Artikel Nr. (%] SL L3 GL Schaft @ Zahne Preis
JSF-UT-KURZ-04-11-18-57-06-4-41 04 11 18 57 6 4
JSF-UT-KURZ-05-13-21-57-06-4-41 05 13 21 57 6 4
JSF-UT-KURZ-06-13-21-57-06-4-41 06 13 21 57 6 4
JSF-UT-KURZ-08-19-27-63-08-4-41 08 19 27 63 8 4
JSF-UT-KURZ-10-22-32-72-10-4-41 10 22 32 72 10 4
JSF-UT-KURZ-12-26-38-83-12-4-41 12 26 38 83 12 4
JSF-UT-KURZ-16-32-44-92-16-4-41 16 32 44 92 16 4
JSF-UT-KURZ-20-38-45-104-20-4-41 20 38 45 104 20 4
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JSF-UT-LANG mit besonders langer Schneide - ungleich geteilt,
mit spezieller Kantenpraparation
fiir Stahle bis 55 HRC

f )
< 55HRC

DIN

6535-HB

Zz
4

Universal HPC Fraser, ungleich geteilt, zum Schruppen bei ap=1,5 - 2 x D Vollnut und
Schlichten mit besonders langer Schneidenausfiihrung fiir alle Stahle bis 55HRC

Artikel Nr.
JSF-UT-LANG-@-SL-L3-GL-Schaft-Z

Q

\ / +
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2 ©
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3}

SL .

L3
GL
Artikel Nr. (%] SL L3 GL Schaft @ Zahne Preis

JSF-UT-LANG-02-06-06-57-06-3-41 02 6 6 57 6 3
JSF-UT-LANG-03-10-10-57-06-3-41 03 10 10 57 6 3
JSF-UT-LANG-04-16-16-57-06-4-41 04 16 16 57 6 4
JSF-UT-LANG-05-16-16-57-06-4-41 05 16 16 57 6 4
JSF-UT-LANG-06-18-18-57-06-4-41 06 18 18 57 6 4
JSF-UT-LANG-08-25-25-63-08-4-41 08 25 25 63 8 4
JSF-UT-LANG-10-30-30-72-10-4-41 10 30 30 72 10 4
JSF-UT-LANG-12-35-35-83-12-4-41 12 35 35 83 12 4
JSF-UT-LANG-16-42-42-92-16-4-41 16 42 42 92 16 4
JSF-UT-LANG-20-48-48-104-20-4-41 20 48 48 104 20 4
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JSF-UT-XL-LANG mit extra langer, freigesetzter Schneide
Geometrie wie JSF-UT-LANG

DIN ‘ z ’ ‘ '
= < 52HRC
4

6535-HB

Universal HPC Fraser, ungleich geteilt, zum Schruppen und Schlichten,
extra lange Bauart fiir alle Stahle bis 52 HRC

Artikel Nr.
JSF-UT-XL-LANG-@-SL-L3-GL-Schaft-Z
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Artikel Nr. (%] SL L3 GL Schaft @ Zahne Preis
JSF-UT-XL-LANG-16-42-60-125-16-4-41 16 42 60 125 16 4
JSF-UT-XL-LANG-16-42-90-150-16-4-41 16 42 90 150 16 4
JSF-UT-XL-LANG-20-48-65-125-20-4-41 20 48 65 125 20 4
JSF-UT-XL-LANG-20-65-65-125-20-4-41 20 65 65 125 20 4
JSF-UT-XL-LANG-20-48-105-150-20-4-41 20 48 105 150 20 4
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F-UT-NL; DER Fraser fiir tiefe Nuten und Besaumungsarbeiten.
Extra lange Schneiden mit 4-5 x D, hohe Steifigkeit durch
spezielle Bauart

DIN

| Sl

f )
E < 55HRC
6535-HB

Uberlanger VHM Friser fiir alle Stihle bis 55HRC. Seiten-Schlicht-Friser mit extra stabilem,
ruhigem Lauf durch spezielle Geometrie und Bauform.
Fiir Zirkular- und Nutenfrasen in Einsatztiefen bis zu 5 x D bestens geeignet.

Artikel Nr
F-UT-NL-@-SL-L3-GL-Schaft-Z

Q

4 b ——t =
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SL =

L3
GL
Artikel Nr. (%] SL L3 GL Schaft @ Zahne Preis

F-UT-NL-06-30-30-75-06-4-41 06 30 30 75 6 4
F-UT-NL-08-40-40-100-08-4-41 08 40 40 100 8 4
F-UT-NL-10-40-40-110-10-4-41 10 40 40 110 10 4
F-UT-NL-12-55-55-125-12-4-41 12 55 55 125 12 4
F-UT-NL-16-65-65-125-16-4-41 16 65 65 125 16 4
F-UT-NL-20-80-80-150-20-4-41 20 80 80 150 20 4
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JSMF-KURZ - Universalschlichtfraser zum Frasen
hochwertiger Oberflachen bis 58 HRC.

4
6

Mehrzahn-Fraser aus verschleissfestem Feinstkorn zur Hartbearbeitung bis 58 HRC
freigeschliffene Variante fiir mehr Arbeitstiefe

[ |
< 58HRC

DIN ' '

S DIN 6527
6535-HA

Artikel Nr.
JSMF-KURZ-@-SL-L3-GL-Schaft-Z - Glatter Schaft zur Verwendung in Schrumpfaufnahme und Kraftspannfutter
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Artikel Nr. (%] SL L3 GL Schaft @ Zihne Preis
JSMF-KURZ-10-22-32-72-10-6-41 10 22 32 72 10 6
JSMF-KURZ-12-26-38-83-12-6-41 12 26 38 83 12 6
JSMF-KURZ-16-32-44-92-16-6-41 16 32 44 92 16 6
JSMF-KURZ-20-38-45-104-20-6-41 20 38 45 104 20 6
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JSMF-LANG - Universalschlichtfraser, lange Variante - zum
Frasen hochwertiger Oberflachen bis 58 HRC.

|< 58HRC |

DIN | | z
6 | |

|DIN 6527|
6535-HA | |

Mehrzahn-Fraser aus verschleissfestem Feinstkorn zur Hartbearbeitung bis 58HRC
lange Variante fiir noch mehr Arbeitstiefe

Artikel Nr.
JSMF-LANG-@-SL-L3-GL-Schaft-Z - Glatter Schaft zur Verwendung in Schrumpfaufnahme und Kraftspannfutter

P

—y—

4]
Schaft 8

SL
! T h
gL
Artikel Nr. o SL L3 GL Schaft @ Zahne Preis
JSMF-LANG-06-30-30-80-06-6-41 6 30 30 80 6 6
JSMF-LANG-08-40-40-100-08-6-41 8 40 40 100 8 6
JSMF-LANG-10-40-40-100-10-6-41 10 40 40 100 10 6
JSMF-LANG-12-55-55-120-12-6-41 12 55 55 120 12 6
JSMF-LANG-16-45-50-92-16-6-41 16 45 50 92 16 6
JSMF-LANG-16-65-65-125-16-6-41 16 65 65 125 16 6
JSMF-LANG-16-80-80-140-16-6-41 16 80 80 140 16 6
JSMF-LANG-20-80-80-150-20-6-41 20 80 80 150 20 6
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JSMFH - spezielle Geometrie - besonders verschleissfest fiir
Seitenbearbeitungen,
leichtes Schruppen und Finishing "ab" 58 HRC

Y 4
6

VHM Hartfraser aus hoch verschleissfestem Feinstkorn. Zur Anwendung "ab"” 58 HRC
geeignet. Bearbeitung gerader Wande durch besondere Bauform maoglich.
Dadurch kaum Abdrangung am Bauteil.

DIN
(S

6535-HA

DIN 6527 > 58HRC

Artikel Nr.
JSMFH-@-SL-L3-GL-Schaft-Z - Glatter Schaft zur Verwendung in Schrumpfaufnahme und Kraftspannfutter

(]

-

S pr

=

SL |
L3
GL
Artikel Nr. (%] SL L3 GL Schaft @ Zihne Preis

JSMFH-04-11-21-57-06-4-41 4 11 21 57 6 4
JSMFH-06-18-21-57-06-6-41 06 18 21 57 6 6
JSMFH-08-25-29-63-08-6-41 08 25 29 63 8 6
JSMFH-10-30-35-72-10-6-41 10 30 35 72 10 6
JSMFH-12-35-41-82-12-6-41 12 35 41 82 12 6
JSMFH-16-42-50-92-16-6-41 16 42 50 92 16 6
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JSMFH-LANG - lange Ausfiihrung. Langere Schneide
flir noch mehr Arbeitstiefe
bei gleichen Eigenschaften wie unser JSSMFH

|
6
VHM Hartfraser aus hoch verschleissfestem Feinstkorn. Zur Anwendung "ab" 58HRC

geeignet. Bearbeitung gerader Wande durch besondere Bauform moglich.
Dadurch kaum Abdrangung am Bauteil - Lange Ausfiihrung!

DIN 6527 > 58HRC

Artikel Nr.
JSMFH-@-SL-L3-GL-Schaft-Z - Glatter Schaft zur Verwendung in Schrumpfaufnahme und Kraftspannfutter

=
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A e
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L3
GL
Artikel Nr. (%) SL L3 GL Schaft @ Zihne Preis

JSMFH-LANG-06-30-30-80-06-6-41 06 30 30 80 6 6
JSMFH-LANG-08-40-40-90-08-6-41 08 40 40 90 8 6
JSMFH-LANG-10-40-40-90-10-6-41 10 40 40 90 10 6
JSMFH-LANG-12-55-55-105-12-6-41 12 55 55 105 12 6
JSMFH-LANG-16-65-65-105-16-6-41 16 65 65 105 16 6
JSMFH-LANG-20-80-80-125-20-6-41 20 80 80 125 20 6




WARLY/

DIE ZERSPANUNGSPROFIS MIT INDUSTRIEBEDARF

Jansen * Schneidwerkzeuge * Im Késebrink 12 * 58840 Plettenberg * www.j-s-v.com * mail info@j-s-v.com * Tel.: 02391-91770

JSMFHT - Ausfiihrung wie JSMFH, aber mit Eckradien
fiir div. Konturen - "ab" 55 HRC

DIN (
S| ‘DIN 6527‘ % ‘> 55HRC‘
6535-HA L ‘ ‘ |
VHM Hartfraser mit Eckenradien aus hoch verschleissfestem Feinstkorn.
Zur Anwendung "ab" 55 HRC. Besitzt alle Eigenschaften wie unser JSMFH!
Artikel Nr.:

JSMFHT-@-R-SL-L3-GL-Schaft-Z - Glatter Schaft zur Verwendung in Schrumpfaufnahme und Kraftspannfutter

Schaft @

6L

Artikel ) Radius SL L3 GL Schaft @ Zahne Preis
JSMFHT-06-0,5-18-21-57-06-6-41 06 0,5 18 21 57 6 6
JSMFHT-06-1,0-18-21-57-06-6-41 06 1,0 18 21 57 6 6
JSMFHT-08-0,5-25-29-63-08-6-41 08 0,5 25 29 63 8 6
JSMFHT-08-1,0-25-29-63-08-6-41 08 1,0 25 29 63 8 6
JSMFHT-08-2,0-25-29-63-08-6-41 08 2,0 25 29 63 8 6
JSMFHT-10-1,0-30-35-72-10-6-41 10 1,0 30 35 72 10 6
JSMFHT-10-2,0-30-35-72-10-6-41 10 2,0 30 35 72 10 6
JSMFHT-12-1,0-35-41-83-12-6-41 12 1,0 35 41 83 12 6
JSMFHT-12-1,5-35-41-83-12-6-41 12 1,5 35 41 83 12 6
JSMFHT-12-2,0-35-41-83-12-6-41 12 2,0 35 41 83 12 6
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JSTF - universeller VHM Torusfraser
fir (fast) alle Anwendungen

weiche und harte Stahle bis 63 HRC und Schweif3gut

DIN

S| DIN 6527 % ’ < 63HRC
6535-HA
Torusfraser 3 - 5 Z fiir Stdhle und Schweissgut. Besonders geeignet fiir Hirten bis 63 HRC
Zum Schruppen und Schlichten
Artikel Nr.

JSTF-@-R-SL-L3-GL-Schaft-Z - Glatter Schaft zur Verwendung in Schrumpfaufnahme und Kraftspannfutter

e | =
i g
- 2 4
5 -
L3
GL
Artikel ) Radius SL L3 GL Schaft @ Zahne Preis
JSTF-03-0,3-10-10-58-06-4-41 03 0,3 10 10 58 6 4
JSTF-03-0,5-08-08-58-06-3-41 03 0,5 8 8 58 6 3
JSTF-03-0,5-08-21-58-06-3-41 03 0,5 8 21 58 6 3
JSTF-04-0,5-08-24-58-06-3-41 04 0,5 8 24 58 6 3
JSTF-04-0,5-08-24-58-06-5-41 04 0,5 8 24 58 6 5
JSTF-04-0,5-08-32-58-06-3-41 04 0,5 8 32 58 6 3
JSTF-04-1,0-11-11-58-06-3-41 04 1,0 11 11 58 6 3
JSTF-05-0,5-10-24-58-06-3-41 05 0,5 10 24 58 6 3
JSTF-05-1,0-13-13-58-06-3-41 05 1,0 13 13 58 6 3
JSTF-06-0,5-12-24-58-06-4-41 06 0,5 12 24 58 6 4
JSTF-06-1,0-12-20-100-06-4-41 06 1,0 12 20 100 6 4
JSTF-06-1,0-12-20-58-06-4-41 06 1,0 12 20 58 6 4
JSTF-08-0,2-16-29-80-5Z-41 08 0,2 16 29 80 8 5
JSTF-08-1,0-16-25-63-08-5-41 08 1,0 16 25 63 8 5
JSTF-08-1,0-16-29-80-08-5-41 08 1,0 16 29 80 8 5
JSTF-08-1,0-16-50-80-08-5-41 08 1,0 16 50 80 8 5
JSTF-08-2,0-16-50-100-08-4-41 08 2,0 16 50 100 8 4
JSTF-08-2,0-16-70-120-08-4-41 08 2,0 16 70 120 8 4
JSTF-08-2,0-22-22-63-08-6-41 08 2,0 22 22 63 8 6
JSTF-10-1,0-20-40-100-10-5-41 10 1,0 20 40 100 10 5
JSTF-10-1,0-20-40-72-10-5-41 10 1,0 20 40 72 10 5
JSTF-10-1,5-20-40-100-10-4-41 10 1,5 20 40 100 10 4
JSTF-10-1,5-22-22-72-10-5-41 10 1,5 22 22 72 10 5
JSTF-10-2,0-20-20-72-10-5-41 10 2,0 20 20 72 10 5
JSTF-10-2,0-20-40-100-10-4-41 10 2,0 20 40 100 10 4
JSTF-10-2,0-20-40-100-10-5-41 10 2,0 20 40 100 10 5
JSTF-10-2,0-20-70-120-10-4-41 10 2,0 20 70 120 10 4
JSTF-10-2,5-20-40-100-10-5-41 10 2,5 20 40 100 10 5
JSTF-12-0,5-24-40-83-12-5-41 12 0,5 24 40 83 12 5
JSTF-12-1,0-24-24-83-12-5-41 12 1,0 24 24 83 12 5
JSTF-12-1,0-24-54-100-12-5-41 12 1,0 24 54 100 12 5
JSTF-12-1,5-24-36-83-12-5-41 12 1,5 24 36 83 12 5
JSTF-12-2,0-24-36-80-12-5-41 12 2,0 24 36 80 12 5
JSTF-12-2,0-24-70-120-12-4-41 12 2,0 24 70 120 12 4
JSTF-12-3,0-24-35-83-12-5-41 12 3,0 24 35 83 12 5
JSTF-12-3,0-24-40-100-12-4-41 12 3,0 24 40 100 12 4
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JSTF - universeller VHM Torusfraser
fir (fast) alle Anwendungen
Stahle bis 63 HRC und Schweif3gut

DIN
(S DIN 6527 % ’ < 63HRC
6535-HA
Torusfraser 3 - 5 Z fiir Stahle und Schweissgut. Besonders geeignet fiir Hirten bis 63 HRC
Zum Schruppen und Schlichten
Artikel Nr.

JSTF-@-R-SL-L3-GL-Schaft-Z - Glatter Schaft zur Verwendung in Schrumpfaufnahme und Kraftspannfutter

i | =
| i
iy
L3
GL
Artikel %) Radius SL L3 GL Schaft @ Zahne Preis
JSTF-12-3,0-24-40-100-12-5-41 12 3,0 24 40 100 12 5
JSTF-12-3,0-24-70-120-12-4-41 12 3,0 24 70 120 12 4
JSTF-12-3,5-25-55-100-12-4-41 12 3,5 25 55 100 12 4
JSTF-12-3,5-30-30-83-12-4-41 12 35 30 30 83 12 4
JSTF-12-3,5-30-30-83-12-5-41 12 3,5 30 30 83 12 5
JSTF-16-2,0-32-40-93-16-5-41 16 2,0 32 40 93 16 5
JSTF-16-2,0-32-60-125-16-5-41 16 2,0 32 60 125 16 5
JSTF-16-3,0-32-60-125-16-5-41 16 3,0 32 60 125 16 5
JSTF-16-4,0-32-32-92-16-6-41 16 4.0 32 32 92 16 6
JSTF-16-4,0-32-40-93-16-5-41 16 4.0 32 40 93 16 5
JSTF-16-4,0-32-50-125-16-5-41 16 4,0 32 50 125 16 5
JSTF-16-4,0-32-50-150-16-4-41 16 4.0 32 50 150 16 4
JSTF-20-5,0-40-40-105-20-4-41 20 5,0 40 40 105 20 4
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JSTTF - DER Fraser fiir extreme Tiefenin 8 und 10 x D
bis 58 HRC fiir alle Stahle und SchweiRgut geeignet

DIN | [
A;ﬂ ‘DIN 6527’ ‘ z | < 58HRC’
DOéO-HAI h I
HPC VHM Werkzeug zur Bearbeitung von tiefen Taschen - Nuten - Freiformen
spezielle Schneidengeometrie fiir lange Standzeit und Laufruhe
Artikel Nr.:

JSTTF-@-R-SL-L3-GL-Schaft-Z - Glatter Schaft zur Verwendung in Schrumpfaufnahme und Kraftspannfutter

. =5 =

1 s =

| — =

I ] ;

L3
"Gl
Artikel Nr. (%] Radius SL L3 GL Schaft @ Zahne Preis

JSTTF-04-1,0-06-32-70-06-4-41 04 1,0 6 32 70 6 4
JSTTF-04-1,0-06-40-80-06-4-41 04 1,0 6 40 80 6 4
JSTTF-05-1,2-10-50-80-06-4-41 05 1,2 10 50 80 6 4
JSTTF-06-1,5-09-48-80-06-4-41 06 1,5 9 48 80 6 4
JSTTF-06-1,5-09-60-100-06-4-41 06 15 9 60 100 6 4
JSTTF-08-2,0-12-64-100-08-4-41 08 2,0 12 64 100 8 4
JSTTF-08-2,0-12-80-120-08-4-41 08 2,0 12 80 120 8 4
JSTTF-10-2,0-15-100-130-10-4-41 10 2,0 15 100 130 10 4
JSTTF-10-2,0-15-80-120-10-4-41 10 2,0 15 80 120 10 4
JSTTF-12-2,0-18-100-150-12-4-41 12 2,0 18 100 150 12 4
JSTTF-12-2,0-18-120-160-12-4-41 12 2,0 18 120 160 12 4
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JSTTF-MK; unser JSTTF als WSP Werkzeug ab D=16 fiir
Anwendungen mit Verlangerungen bis 10 x D. Geeignet fiir Stahle

bis 45 HRC und leicht zerspanbare VA-Stahle

""""" GEWINDE
ANSCHLUSS

< 45HRC

4
4

«

Verlangerungen als schwingungsgedampfte, zylindrische Schifte auf Anfrage lieferbar!
Damit sind Bearbeitungen bis 10xD mdéglich.

Artikel Nr.:
JSTTE-MK-@-R-Gewinde

—_—
VNI el | ey
v —*‘ - -

-
|Artikel Nr. [} Radius SL L3 GL Schaft @ Zihne Preis
JSTTF-MK-16-1,6-M08-41 16 1,6 5 23 23+M08 MO8 4
JSTTF-MK-25-2,0-M12-41 25 2,0 9 30 30+M12 M12 4
JSTTF-MK-32-2,4-M16-41 32 24 11 40 40+M16 M16 4
Passende Wendeplatten:
fir MK-16 = JSW-TTF-0602xx
fir MK-25 = JSW-TTF-10T3xx
fiir MK-32 = JSW-TTF-1204xx
JSW-TTF- Wendeschneidplatten fiir JSTTF-Messerkopfe
-
{ iﬁ NS -
—_—
Artikel Nr. (%) Radius SL L3 GL Schaft @ Zahne Preis
JSW-TTF-060216R-M05-JF40M-41 1,6
JSW-TTF-060208R-M05-JF40M-41 0,8
JSW-TTF-10T320TR-M09-JF40M-41 2.0
JSW-TTF-10T316TR-MEQ7-JF40M-41 1,6
JSW-TTF-120424TR-ME08-JF40M-41 24
JSW-TTF-120420TR-ME08-JF40M-41 2,0

Dieses Werkzeug funktioniert mit speziellen Einbauanforderungen.
Bei Fragen wenden Sie sich bitte an das JSV Team.
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JSVRF - Universal Vollradiusfraser fiir Stahle bis 60 HRC
Zum Schruppen und Schlichten

DIN

S| DIN 6527 ‘ E < 60HRC
6535-HA
Vollradiusfraser 2 Z, stabile Bauform - zum Schruppen und Schlichten fiir alle Stahle
unter 60 HRC und Schwei3gut. Auch als konische Ausfiihrung mit 2° + 2,5° vorhanden.
Artikel Nr.

JSVRF-@-R-SL-L3-GL-Schaft-Z - Glatter Schaft zur Verwendung in Schrumpfaufnahme und Kraftspannfutter

» _D \=
8 {% y j P =
| “
U;F&Tf——r-_'"'%= --------- %_{ % =
| SL =
-8 L3 "
L3 L 141
Artikel Nr. [%] Radius SL L3 GL Schaft @ Zahne Preis
JSVRF-02-1,0-4-16-58-06-2-41 02 1,0 4 16 58 6 2
JSVRF-03-1,5-10-13-58-06-2-41 03 1,5 10 13 58 6 2
JSVRF-04-2,0-10-13-58-06-2-41 04 2,0 10 13 58 6 2
JSVRF-05-2,5-10-13-58-06-2-41 05 2,5 10 13 58 6 2
JSVRF-06-3,0-10-13-58-06-2-41 06 3,0 10 13 58 6 2
JSVRF-06-3,0-10-13-80-06-2-41 06 3,0 10 13 80 6 2
JSVRF-08-4,0-12-14-100-08-2-41 08 4,0 12 14 100 8 2
JSVRF-08-4,0-12-14-63-08-2-41 08 4,0 12 14 63 8 2
JSVRF-10-5,0-16-19-100-10-2-41 10 5,0 16 19 100 10 2
JSVRF-10-5,0-16-19-72-10-2-41 10 5,0 16 19 72 10 2
konische Ausfiihrung mit 2°
JSVRF-02-1,0-4-30-58-06-2-2°-41 02 1,0 4 30 58 6 2
JSVRF-03-1,5-6-30-58-06-2-2°-41 03 1,5 6 30 58 6 2
JSVRF-04-2,0-8-30-58-06-2-2°-41 04 2,0 8 30 58 6 2
konische Ausfiihrung mit 2,5°
JSVRF-03-1,5-4-30-80-06-2-41-2,5° 03 1,5 4 30 80 6 2
JSVRF-04-2,0-10-30-58-06-2-41-2,5° 04 2,0 10 30 58 6 2
JSVRF-04-2,0-10-30-80-06-2-41-2,5° 04 2,0 10 30 80 6 2
JSVRF-06-3,0-10-35-80-08-2-41-2,5° 06 3,0 10 35 80 8 2
JSVRF-08-4,0-10-35-100-10-2-41-2,5° 08 4,0 10 35 100 10 2
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JSVRF - Universal Vollradiusfraser fiir Stahle bis 63 HRC
Zum Schruppen und Schlichten

DIN
A
6535-HA

DIN 6527 < 63HRC

z
2

Vollradiusfraser 2 Z, kurze stabile Bauform - zum Schruppen und Schlichten fiir alle Stahle von 56 bis
63 HRC und Schweigut geeignet
Auch als Konische Ausfiihrung mit 2° vorhanden.

Artikel Nr.
JSVRF-@-R-SL-L3-GL-Schaft-Z

g‘ 3 & 8

Ll L . NS =

\ PR S, TR m———————— =g =

s X o] ] ¥ T ;

k 5's E I L3
- L = aL
Artikel Nr. (7] Radius SL L3 GL Schaft @ Zihne Preis
JSVRF-01-0,5-2-10-58-06-2-ALDS-41 01 0,5 2 10 58 6 2
JSVRF-02-1,0-4-16-58-06-2-ALDS-41 02 1,0 4 16 58 6 2
JSVRF-03-1,5-10-13-58-06-2-ALDS-41 03 1,5 10 13 58 6 2
JSVRF-04-2,0-10-13-58-06-2-ALDS-41 04 2,0 10 13 58 6 2
JSVRF-05-2,5-10-13-58-06-2-ALDS-41 05 2,5 10 13 58 6 2
JSVRF-06-3,0-10-13-58-06-2-ALDS-41 06 3,0 10 13 58 6 2
JSVRF-06-3,0-10-13-80-06-2-ALDS-41 06 3,0 10 13 80 6 2
JSVRF-08-4,0-12-14-100-08-2-ALDS-41 | 08 4,0 12 14 100 8 2
JSVRF-08-4,0-12-14-63-08-2-ALDS-41 08 4,0 12 14 63 8 2
JSVRF-10-5,0-16-19-100-10-2-ALDS-41 10 5,0 16 19 100 10 2
JSVRF-10-5,0-16-19-72-10-2-ALDS-41 10 5,0 16 19 72 10 2
JSVRF-12-6-19-21-100-12-2-ALDS-41 12 6,0 19 21 100 12 2
JSVRF-12-6-19-52-100-12-2-ALDS-41 12 6,0 19 52 100 12 2
konische Ausfiihrung mit 2°

JSVRF-02-1,0-4-30-80-06-2-2°-ALDS-41 [ 02 1,0 4 30 80 6 2
JSVRF-03-1,5-6-30-80-06-2-2°-ALDS-41 [ 03 1,5 6 30 80 6 2
JSVRF-04-2,0-8-30-80-06-2-2°-ALDS-41 | 04 2,0 8 30 80 6 2
JSVRF-05-2,5-10-30-80-06-2-2°-ALDS-41[ 05 2,5 10 30 80 6 2
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JSVRF-....-FHH RED-II - Vollradiusfraser fiir super finish bis 65 HRC -
4 Schneiden auf Zentrum geschliffen
Semischruppen in 3xD Konturen - veschleissfestes HM mit
spezieller temperaturbestandiger Beschichtung

~bN |

(S ‘ tom 6527‘ E < 65HRC’
6535-HA
Aufgrund der Zdhnezahl ein hoherer Vorschub
und somit eine feinere Schlichtoberfliche moglich.
Artikel Nr.

JSVRF-@-R-SL-AT-GL-Schaft-Z - Glatter Schaft zur Verwendung in Schrumpfaufnahme und Kraftspannfutter

=
=
M ﬂ & ‘ :
S
% 5]
gL
Artikel Nr. [%] Radius SL L3 GL Schaft @ Zahne Preis
JSVRF-03-1,5-08-13-58-06-4-FHH-RED-11-41 03 1,5 8 13 58 6 4
JSVRF-04-2,0-10-13-58-06-4-FHH-RED-11-41 04 2,0 10 13 58 6 4
JSVRF-06-3,0-10-13-58-06-4-FHH-RED-11-41 06 3,0 10 13 58 6 4
JSVRF-08-4,0-12-14-63-08-4-FHH-RED-11-41 08 4,0 12 14 63 8 4
JSVRF-10-5,0-16-19-72-10-4-FHH-RED-I-41 10 5,0 16 19 72 10 4
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JSVRF-....-HARD - Universal Vollradiusfraser mit 3 Zahnen -
Schruppen und Schlichten wie mit 2 Zahnen

DIN '
(S DIN 6527 % % ’ < 58HRC
6535-HA
VHM Vollradiusfraser < 58 HRC - 3 schneidig
Schruppen und Schlichten wie mit 2Z-Fraser, jedoch mit 30% mehr Vorschub einsetzbar!
Artikel Nr.

JSVRF-@-R-SL-L3-GL-Schaft-Z-HARD - Glatter Schaft zur Verwendung in Schrumpfaufnahme und Kraftspannfutter

\®
| =
= 5
?., ; L
Artikel Nr. [%] Radius SL L3 GL Schaft @ Zahne Preis
JSVRF-02-1,0-03-06-58-06-2-HARD-41 02 1,0 3 6 58 6 2
JSVRF-02-1,0-03-06-58-06-3-HARD-41 02 1,0 3 6 58 6 3
JSVRF-02-1,0-03-13-58-06-3-HARD-41 02 1,0 3 13 58 6 3
JSVRF-03-1,5-08-13-58-06-3-HARD-41 03 1,5 8 13 58 6 2
JSVRF-03-1,5-11-20-58-06-3-HARD-41 03 1,5 11 20 58 6 3
JSVRF-04-2,0-10-13-58-06-3-HARD-41 04 2,0 10 13 58 6 2
JSVRF-04-2,0-10-20-58-06-3-HARD-41 04 2,0 10 20 58 6 3
JSVRF-06-3,0-10-13-58-06-3-HARD-41 06 3,0 10 13 58 6 2
JSVRF-06-3,0-10-20-58-06-3-HARD-41 06 3,0 10 20 58 6 3
JSVRF-08-4,0-12-14-63-08-2-HARD-41 08 4,0 12 14 63 8 2
JSVRF-08-4,0-12-14-63-08-3-HARD-41 08 4,0 12 14 63 8 2
JSVRF-08-4,0-12-20-63-08-3-HARD-41 08 4,0 12 20 63 8 2
JSVRF-10-5,0-16-19-72-10-2-HARD-41 10 5,0 16 19 72 10 2
JSVRF-10-5,0-16-19-72-10-3-HARD-41 10 5,0 16 19 72 10 3
JSVRF-10-5,0-16-25-72-10-3-HARD-41 10 5,0 16 25 72 10 2
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JSWF - VHM Wellen-Trochoidialfraser fiir 3xD mit glatter

Schneide und 5xD mit Spanteilerrillen - spezielle
Geometrie flir ruhigen Lauf bei sehr hohem Vorschub

DIN
(S

6535-HA

< 55HRC’
\ |

y 4 4
5 6

Fiir trochoides Frasen der Werkstoffe der Kategorie P/ M / K - bis max. 55HRC

[S]
N s E
P2l R | =1
Y : el
GL
Artikel Nr.
JSWF-@-SL-AT-GL-Schaft-Z
[Artikel Nr. [ o | SL [ L3 [ GL | schaftg | zihne | Preis
3xD Bearbeitung
JSWF-06-20-20-57-06-5-41 06 20 20 57 6 5
JSWF-08-26-26-63-08-5-41 08 26 26 63 8 5
JSWF-10-32-32-72-10-5-41 10 32 32 72 10 5
JSWF-12-38-38-83-12-5-41 12 38 38 83 12 5
JSWF-16-44-44-92-16-6-41 16 44 44 92 16 6
5xD Bearbeitung

JSWF-R-06-30-30-80-06-5-41 06 30 30 80 6 5
JSWEF-R-08-40-40-80-08-5-41 08 40 40 80 8 5
JSWEF-R-10-50-50-100-10-5-41 10 50 50 100 10 5
JSWEF-R-12-60-60-110-12-5-41 12 60 60 110 12 5
JSWEF-R-16-55-55-110-16-6-41 16 55 55 110 16 6
JSWEF-R-16-80-80-150-16-5-41 16 80 80 150 16 5

Der JSWF-R besitzt eine umlaufend versetzte Spanteilerrille. Diese bewirkt, dass die Spane immer kurz bleiben
und somit ein hohes Zeit-Spanvolumen erzielt werden kann.

Die Werkzeugspannung sollte im Schrumpf- oder Kraftspannfutter erfolgen, damit auftauchende axiale
Auszugmomente kompensiert werden.

Wettbewerbsprodukte mit trochaidalen Einsatzmerkmalen praktizieren einen Seitenversatz von bis zu 10% ae.
Durch den ublicherweise hohen Drall neigen diese Werkzeugtypen schnell zum ,Rausziehen®. Die zusatzlich
angegeben hohen Vorschiibe setzten zudem eine hohe Dynamik und sehr gute Stabilitat der
Bearbeitungsmaschine voraus.

Wir gehen mit unserem JSWF-R den prozesssicheren Weg, indem wir bei 3xD ap bis zu ae =5% des Werkzeug's &
mit fz= (Fraser@ x 2) / 100 berechnen. Bei 5xD ap verringern wir den ae auf 3% des Werkzeug@ mit gleichem fz-
Wert. Der JSWF-R sollte mit folgenden durchschnittlichen Schnittgeschwindigkeiten eingesetzt werden:

Vc=140 m/min bei hochlegiertem Stahl, Vc=175 m/min bei den Stahlgruppen 1 — 2 und Vc=160 m/min bei
allgemeinem Stahl.

Spatere Anpassungen bei guter Stabilitat und Dynamik der Bearbeitungsmaschine sind naturlich immer maglich.
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Universal Gewindebohrer, metrisch, fiir die Bearbeitung von Stahl,

VA und Guss bis ca. S00N/mm?

DIN 371 bis M10

DIN 376 ab M12

SW

P

I

d>

(IALATATA TR =

14

Iz

Is

Fiir Werkstoffe der Kategorie P / M / K - Durchgangsloch - Toleranz 6H - rechts

M-DULO-TIN-JSW p = Steigung I5 = Nutenléinge
Artikel Nr. p d2 SW dk +0,1 11 12 15 Preis
MO03-DULO-TIN-JSW-10 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00
MO04-DULO-TIN-JSW-10 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00
MO5-DULO-TIN-JSW-10 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00
MO06-DULO-TIN-JSW-10 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00
MO08-DULO-TIN-JSW-10 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00
M10-DULO-TIN-JSW-10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00
M12-DULO-TIN-JSW-10 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00
M16-DULO-TIN-JSW-10 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00
M20-DULO-TIN-JSW-10 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00
Fiir Werkstoffe der Kategorie P / M / K - Durchgangsloch - Toleranz 6G - rechts
M-DULO-TIN-6G-JSW p = Steigung I5 = Nutenléinge
Artikel Nr. p d2 SW dk 0,1 11 12 15 Preis
MO06-DULO-TIN-6G-JSW-10 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00
MO8-DULO-TIN-6G-JSW-10 1,25 8,00 6,20 6,30 90,00 17,00 35,00
M10-DULO-TIN-6G-JSW-10 1,50 10,00 8,00 8,60 100,00 20,00 39,00
DIN 371 bis M10 sSwW E
S TN O BS =
I2

DIN 371 bis M10

Fiur Werkstoffe der Kategorie P / M / K - Sackloch - Toleranz 6H - rechts

M-SALO-TIN-JSW p = Steigung I5 = Nutenléinge

Artikel Nr. p d2 SW dk 0,1 11 12 15 Preis
MO03-SALO-TIN-JSW-10 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00
MO04-SALO-TIN-JSW-10 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00
MO5-SALO-TIN-JSW-10 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00
MO06-SALO-TIN-JSW-10 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00
MO8-SALO-TIN-JSW-10 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00
M10-SALO-TIN-JSW-10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00
M12-SALO-TIN-JSW-10 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00
M14-SALO-TIN-JSW-10 2,00 11,00 9,00 12,00 110,00 20,00 53,00
M16-SALO-TIN-JSW-10 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00
M20-SALO-TIN-JSW-10 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00
M24-SALO-TIN-JSW-10 3,00 18,00 14,50 21,00 160,00 30,00 73,00

Fiir Werkstoffe der Kategorie P / M / K - Sackloch - Toleranz 6G - rechts

M-SALO-TIN-6G-JSW p = Steigung I5 = Nutenléinge

Artikel Nr. p d2 SW dk 0,1 11 12 15 Preis
MO06-SALO-TIN-6G-JSW-10 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00
MO8-SALO-TIN-6G-JSW-10 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00
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Universal-Gewindeformer, metrisch, in den Toleranzen 6HX und
6GX, mit und ohne KiihiInuten sowie mit und ohne Spitze,
flir Werkstoffe der Klasse P und M

DIN 371 bis M10 SW i
. : O
‘_' : rm“ & I
i
DIN 376 ab M12
— - — B L )
" s S L L
- g
Fiur Werkstoffe der Kategorie P / M - bis max. 12200N/mm?
| Gewindeformer mit Schmiernuten und Spitze - HSS-E SUPER TiN - DIN 2174 Typ N - Toleranz 6HX - rechts Form C
JSFO-6HX-ST p = Steigun. I5 = Arbeitstiefe
Artikel Nr. p d2 SW dk +0,05 12 11 15 Preis
JSFO-MO05-6HX-ST-41 0,80 6,00 4,90 4,60 16,00 80,00 25,00
JSFO-MO06-6HX-ST-41 1,00 6,00 4,90 5,50 16,00 80,00 30,00
JSFO-M08-6HX-ST-41 1,25 8,00 6,20 7,40 18,00 90,00 35,00
JSFO-M10-6HX-ST-41 1,50 10,00 8,00 9,30 20,00 100,00 39,00
JSFO-M12-6HX-ST-41 1,75 9,00 7,00 11,20 22,00 110,00 49,00
JSFO-M16-6HX-ST-41 2,00 12,00 9,00 15,10 22,00 110,00 54,00
| Gewindeformer ohne Schmiernuten, OHNE Spitze - HSS-E SUPER TiN - DIN 371 Typ N - Toleranz 6HX - rechts Form C
JSFO-6HX-0S p = Steigung I5 = Arbeitstiefe
Artikel Nr. p d2 SW dk +0,05 12 11 15 Preis
JSFO-MO03-6HX-0S-41 0,50 3,50 2,70 2,80 10,00 56,00 18,00
JSFO-M04-6HX-05-41 0,70 4,50 3,40 3,70 12,00 63,00 21,00
JSFO-MO05-6HX-0S-41 0,80 6,00 4,90 4,60 16,00 80,00 25,00
JSFO-M06-6HX-05-41 1,00 6,00 4,90 5,50 16,00 80,00 30,00
JSFO-MO08-6HX-0S-41 1,25 8,00 6,20 7,40 18,00 90,00 35,00
| Gewindeformer mit Schmiernuten ohne Spitze - HSS-E SUPER TiN - DIN 2174 Typ N - Toleranz 6HX - rechts Form C
JSFO-6HX-ST-OS p = Steigun, I5 = Arbeitstiefe
Artikel Nr. p d2 SW dk +0,05 12 11 15 Preis
JSFO-M06-6HX-ST-0S-41 1,00 6,00 4,90 5,50 16,00 80,00 30,00
JSFO-M10-6HX-ST-0S-41 1,50 10,00 8,00 9,30 20,00 100,00 39,00
| Gewindeformer mit Schmiernuten und Spitze - HSS-E SUPER TiN - DIN 2174 Typ N - Toleranz 6GX - rechts Form C
JSFO-6GX-ST p = Steigung I5 = Arbeitstiefe
Artikel Nr. p d2 SwW dk +0,05 12 11 15 Preis
JSFO-MO06-6GX-ST-41 1,00 6,00 4,90 5,50 16,00 80,00 30,00
JSFO-M08-6GX-ST-41 1,25 8,00 6,20 7,40 18,00 90,00 35,00
JSFO-M10-6GX-ST-41 1,50 10,00 8,00 9,30 20,00 100,00 39,00
JSFO-M12X1,5-6GX-ST-41 1,50 9,00 7,00 11,20 22,00 110,00 49,00
JSFO-M14X1,5-6GX-ST-41 1,50 11,00 9,00 13,20 22,00 110,00 54,00
| Gewindeformer mit Schmiernuten ohne Spitze - HSS-E SUPER TiN - DIN 2174 Typ N - Toleranz 6GX - rechts Form C
JSFO-6GX-ST-0S p = Steigung I5 = Arbeitstiefe
Artikel Nr. p d2 SW dk +0,05 12 11 15 Preis
JSFO-MO06-6GX-ST-0S-41 1,00 6,00 4,90 5,50 16,00 80,00 30,00
JSFO-M08-6GX-ST-0S-41 1,25 8,00 6,20 7,40 18,00 90,00 35,00




WARLY/

DIE ZERSPANUNGSFPROFIS MIT INDUSTRIEBEDARF
Jansen * Schneidwerkzeuge * Im Kasebrink 12 * 58840 Plettenberg * www.j-s-v.com * mail info@j-s-v.com * Tel.: 02391-91770

VHM Bohrer mit Innenkiihlung fiir die universelle
Bearbeitung von P, M, K, N bis maximal
1500N/mm?

‘ g ’ 5xD IK 140° VHM

&

JS-VHM-Bohrer, 2-schneidig, mit Kiihlkanalen, 5xD, beschichtet,
DIN 6537L U rechts

Fir Werkstoffe der Kategorie P / M / K/ N - bis max. 1500N/mm?

Artikel Nr. di 12 13 d2 Preis
JSVB-5XD-1K-003,000-028-066-06-41 03,00 28 66 06
JSVB-5XD-1K-003,300-028-066-06-41 03,30 28 66 06
JSVB-5XD-1K-003,400-028-066-06-41 03,40 28 66 06
JSVB-5XD-1K-003,500-028-066-06-41 03,50 28 66 06
JSVB-5XD-1K-003,800-036-074-06-41 03,80 36 74 06
JSVB-5XD-1K-004,000-036-074-06-41 04,00 36 74 06
JSVB-5XD-1K-004,200-036-074-06-41 04,20 36 74 06
JSVB-5XD-1K-004,500-036-074-06-41 04,50 36 74 06
JSVB-5XD-1K-004,700-036-074-06-41 04,70 36 74 06
JSVB-5XD-1K-004,800-044-082-06-41 04,80 44 82 06
JSVB-5XD-1K-005,000-044-082-06-41 05,00 44 82 06
JSVB-5XD-1K-005,300-044-082-06-41 05,30 44 82 06
JSVB-5XD-1K-005,400-044-082-06-41 05,40 44 82 06
JSVB-5XD-1K-005,500-044-082-06-41 05,50 44 82 06
JSVB-5XD-1K-005,700-044-082-06-41 05,70 44 82 06
JSVB-5XD-1K-005,800-044-082-06-41 05,80 44 82 06
JSVB-5XD-1K-006,000-044-082-06-41 06,00 44 82 06
JSVB-5XD-1K-006,100-053-091-08-41 06,10 53 91 08
JSVB-5XD-1K-006,200-053-091-08-41 06,20 53 91 08
JSVB-5XD-1K-006,500-053-091-08-41 06,50 53 91 08
JSVB-5XD-1K-006,600-053-091-08-41 06,60 53 91 08
JSVB-5XD-1K-006,800-053-091-08-41 06,80 53 91 08
JSVB-5XD-1K-007,000-053-091-08-41 07,00 53 91 08
JSVB-5XD-1K-007,400-053-091-08-41 07,40 53 91 08
JSVB-5XD-1K-007,500-053-091-08-41 07,50 53 91 08
JSVB-5XD-1K-007,700-053-091-08-41 07,70 53 91 08
JSVB-5XD-1K-007,800-053-091-08-41 07,80 53 91 08
JSVB-5XD-1K-008,000-053-091-08-41 08,00 53 91 08




WARLY/

DIE ZERSPANUNGSPROFIS MIT INDUSTRIEBEDARF
Jansen * Schneidwerkzeuge * Im Kasebrink 12 * 58840 Plettenberg * www.j-s-v.com * mail info@j-s-v.com * Tel.: 02391-91770

VHM Bohrer mit Innenkiihlung fiir die universelle
Bearbeitung von P, M, K, N bis maximal
1500N/mm?

DIN 7 | 1 f i f
> 5xD IK 140° VHM
6535-HB

&

JS-VHM-Bohrer, 2-schneidig, mit Kiihlkanalen, 5xD, beschichtet,
DIN 6537L U rechts

Fir Werkstoffe der Kategorie P / M / K/ N - bis max. 1500N/mm?

Artikel Nr. di 12 13 d2 Preis
JSVB-5XD-1K-008,100-061-103-10-41 08,10 61 103 10
JSVB-5XD-1K-008,500-061-103-10-41 08,50 61 103 10
JSVB-5XD-1K-008,700-061-103-10-41 08,70 61 103 10
JSVB-5XD-1K-008,800-061-103-10-41 08,80 61 103 10
JSVB-5XD-1K-009,000-061-103-10-41 09,00 61 103 10
JSVB-5XD-1K-009,200-061-103-10-41 09,20 61 103 10
JSVB-5XD-1K-009,300-061-103-10-41 09,30 61 103 10
JSVB-5XD-1K-009,400-061-103-10-41 09,40 61 103 10
JSVB-5XD-1K-009,500-061-103-10-41 09,50 61 103 10
JSVB-5XD-1K-009,700-061-103-10-41 09,70 61 103 10
JSVB-5XD-1K-009,800-061-103-10-41 09,80 61 103 10
JSVB-5XD-1K-010,000-061-103-10-41 10,00 61 103 10
JSVB-5XD-1K-010,100-071-118-12-41 10,10 71 118 12
JSVB-5XD-1K-010,200-071-118-12-41 10,20 71 118 12
JSVB-5XD-1K-010,300-071-118-12-41 10,30 71 118 12
JSVB-5XD-1K-010,500-071-118-12-41 10,50 71 118 12
JSVB-5XD-1K-011,000-071-118-12-41 11,00 71 118 12
JSVB-5XD-1K-011,200-071-118-12-41 11,20 71 118 12
JSVB-5XD-1K-011,700-071-118-12-41 11,70 71 118 12
JSVB-5XD-1K-012,000-071-118-12-41 12,00 71 118 12
JSVB-5XD-1K-012,500-077-124-14-41 12,50 77 124 14
JSVB-5XD-1K-013,000-077-124-14-41 13,00 77 124 14
JSVB-5XD-1K-013,500-077-124-14-41 13,50 77 124 14
JSVB-5XD-1K-013,700-077-124-14-41 13,70 77 124 14
JSVB-5XD-1K-014,000-077-124-14-41 14,00 77 124 14




WARLY/

DIE ZERSPANUNGSPROFIS MIT INDUSTRIEBEDARF
Jansen * Schneidwerkzeuge * Im Kasebrink 12 * 58840 Plettenberg * www.j-s-v.com * mail info@j-s-v.com * Tel.: 02391-91770

VHM Bohrer mit Innenkiihlung fiir die universelle
Bearbeitung von P, M, K, N bis maximal
1500N/mm?

DIN 7 i i N 0 i f |
> 5xD K 140° VHM
6535-HB

JS-VHM-Bohrer, 2-schneidig, mit Kiihlkanalen, 5xD, beschichtet,
DIN 6537L U rechts

Fir Werkstoffe der Kategorie P / M / K/ N - bis max. 1500N/mm?

Artikel Nr. di 12 13 d2 Preis
JSVB-5XD-1K-015,000-083-133-16-41 15,00 83 133 16
JSVB-5XD-1K-015,500-083-133-16-41 15,50 83 133 16
JSVB-5XD-1K-015,800-083-133-16-41 15,80 83 133 16
JSVB-5XD-1K-016,000-083-133-16-41 16,00 83 133 16
JSVB-5XD-1K-017,000-093-143-18-41 17,00 93 143 18
JSVB-5XD-1K-017,500-093-143-18-41 17,50 93 143 18
JSVB-5XD-1K-018,000-093-143-18-41 18,00 93 143 18
JSVB-5XD-1K-019,000-101-153-20-41 19,00 101 153 20
JSVB-5XD-1K-019,700-101-153-20-41 19,70 101 153 20
JSVB-5XD-1K-020,000-101-153-20-41 20,00 101 153 20




\WARYY/

DIE ZERSPANUNGSPROFIS MIT INDUSTRIEBEDARF
Jansen * Schneidwerkzeuge * Im Kasebrink 12 * 58840 Plettenberg * www.j-s-v.com * mail info@j-s-v.com * Tel.: 02391-91770

Hochleistungs Gewindebohrer von OSG in HSSE-PM fiir
besondere Anspriiche bei der Bearbeitung von
Stahl und VA Werkstoffen

Erste Wahl in Qualitidt und Leistung, HSSE-PM Schneidstoff
mit Schadlanschnitt fiir Durchgangsldcher

| Gewindeschneiden in Stahl, Aluminium und VA

Toleranzfeld 6H

S 8 -

—m—— 5T mus SR = i =
11 )
Typ3 3—{_——-—--—-—-2%:-—-%-—- N
S
L
DIN371 metrisch mit verstarktem Schaft- Typ 1 + 2
Artikel Nr. M P L | 11 d a Z Typ Preis
48145111 1,0 0,25 40 - 5 2,50 2,10 2 1
48145112 1,1 0,25 40 - 5 2,50 2,10 2 1
48145113 1,2 0,25 40 - 5 2,50 2,10 2 1
48145115 1,4 0,30 40 - 7 2,50 2,10 2 1
48145118 1,6 0,35 40 - 8 2,50 2,10 2 1
48145119 1,7 0,35 40 - 8 2,50 2,10 2 1
48145120 1,8 0,35 40 - 8 2,50 2,10 2 1
48145125 2,0 0,40 45 - 8 2,80 2,10 2 1
48145127 2,2 0,45 45 - 9 2,80 2,10 2 1
48145128 2,3 0,40 45 - 9 2,80 2,10 2 1
48145133 2,5 0,45 50 - 9 2,80 2,10 2 1
48145136 2,6 0,45 50 - 9 2,80 2,10 2 1
48145138 3,0 0,50 56 11 18 3,50 2,70 3 2
48145142 3,5 0,60 56 12 20 4,00 3,00 3 2
48145144 4,0 0,70 63 13 21 4,50 3,40 3 2
48145147 4,5 0,75 70 16 25 6,00 4,90 3 2
48145149 5,0 0,80 70 16 25 6,00 4,90 3 2
48145152 5,5 0,90 80 17 30 6,00 4,90 3 2
48145155 6,0 1,00 80 19 30 6,00 4,90 3 2
48145158 7,0 1,00 80 19 30 7,00 5,50 3 2
48145161 8,0 1,25 90 22 35 8,00 6,20 3 2
48145165 9,0 1,25 90 22 35 9,00 7,00 3 2
48145169 10,0 1,50 100 24 39 10,00 8,00 3 2




WARLY/

DIE ZERSPANUNGSPROFIS MIT INDUSTRIEBEDARF
Jansen * Schneidwerkzeuge * Im Kasebrink 12 * 58840 Plettenberg * www.j-s-v.com * mail info@j-s-v.com * Tel.: 02391-91770

Hochleistungs Gewindebohrer von OSG in HSSE-PM fiir
besondere Anspriiche bei der Bearbeitung von
Stahl und VA Werkstoffen

Erste Wahl in Qualitidt und Leistung, HSSE-PM Schneidstoff
mit Schadlanschnitt fiir Durchgangsldcher

Gewindeschneiden in Stahl, Aluminium und VA

Toleranzfeld 6H

] ET >
Typ3
DIN376 metrisch mit Uberlautschatt - Typ 3
Artikel Nr. M P L | 11 d a z Typ Preis
48145139 3,0 0,50 56 11 - 2,20 - 3 3
48145185 4,0 0,70 63 13 - 2,80 2,10 3 3
48145150 5,0 0,80 70 16 - 3,50 2,70 3 3
48145187 6,0 1,00 80 19 - 4,50 3,40 3 3
48145159 7,0 1,00 80 19 - 5,50 4,30 3 3
48145188 8,0 1,25 90 22 - 6,00 4,90 3 3
48145166 9,0 1,25 90 22 - 7,00 5,50 3 3
48145189 10,0 1,50 100 24 - 7,00 5,50 3 3
48145175 11,0 1,50 100 24 - 8,00 6,20 3 3
48145179 12,0 1,75 110 28 - 9,00 7,00 3 3
48145191 14,0 2,00 110 30 - 11,00 9,00 3 3
48145202 16,0 2,00 110 32 - 12,00 9,00 3 3
48145214 18,0 2,50 125 34 - 14,00 11,00 3 3
48145228 20,0 2,50 140 34 - 16,00 12,00 3 3
48145238 22,0 2,50 140 34 - 18,00 14,50 3 3
48145247 24,0 3,00 160 38 - 18,00 14,50 3 3




WARYY/

DIE ZERSPANUNGSPROFIS MIT INDUSTRIEBEDARF
Jansen * Schneidwerkzeuge * Im Kasebrink 12 * 58840 Plettenberg * www.j-s-v.com * mail info@j-s-v.com * Tel.: 02391-91770

Hochleistungs Gewindebohrer von OSG in HSSE-PM fiir
besondere Anspriiche bei der Bearbeitung von
Stahl und VA Werkstoffen

Erste Wahl in Qualitidt und Leistung, HSSE-PM Schneidstoff
mit Schdlanschnitt fiir Sacklocher

| Gewindeschneiden in Stahl, Aluminium und VA

Toleranzfeld 6H

Typ1 _::F__ETZE‘}_ L —
n | ‘ Q%\,b
L
=

Typ2 e — ::_'_I___ _4__®__

I
i \a’_

I

LI = —-—-—r-—-j—-@\g

DIN371 metrisch mit verstarktem Schaft- Typ 1 + 2
Artikel Nr. M P L | 11 d a 4 Typ Preis
48139111 1,0 0,25 40 - 5 2,50 2,10 2 1
48139112 1,1 0,25 40 - 5 2,50 2,10 2 1
48139113 1,2 0,25 40 - 5 2,50 2,10 2 1
48139115 1,4 0,30 40 - 6 2,50 2,10 2 1
48139118 1,6 0,35 40 - 7 2,50 2,10 2 1
48139119 1,7 0,35 40 - 8 2,50 2,10 2 1
48139120 1,8 0,35 40 - 8 2,50 2,10 2 1
48139125 2,0 0,40 45 3,20 10 2,80 2,10 2 2
48139127 2,2 0,45 45 3,60 11 2,80 2,10 2 2
48139128 2,3 0,40 45 3,60 12 2,80 2,10 2 2
48139133 2,5 0,45 50 3,60 13 2,80 2,10 2 2
48139136 2,6 0,45 50 3,60 13 2,80 2,10 2 2
48139138 3,0 0,50 56 4,00 18 3,50 2,70 3 2
48139142 3,5 0,60 56 4,80 20 4,00 3,00 3 2
48139144 4,0 0,70 63 5,60 21 4,50 3,40 3 2
48139147 4,5 0,75 70 6,00 25 6,00 4,90 3 2
48139149 5,0 0,80 70 6,40 25 6,00 4,90 3 2
48139152 5,5 0,90 80 7,20 30 6,00 4,90 3 2
48139155 6,0 1,00 80 8,00 30 6,00 4,90 3 2
48139158 7,0 1,00 80 8,00 30 7,00 5,50 3 2
48139161 8,0 1,25 90 10,00 35 8,00 6,20 3 2
48139165 9,0 1,25 90 10,00 35 9,00 7,00 3 2
48139169 10,0 1,50 100 12,00 39 10,00 8,00 3 2




WARLY/

DIE ZERSPANUNGSPROFIS MIT INDUSTRIEBEDARF
Jansen * Schneidwerkzeuge * Im Kasebrink 12 * 58840 Plettenberg * www.j-s-v.com * mail info@j-s-v.com * Tel.: 02391-91770

Hochleistungs Gewindebohrer von OSG in HSSE-PM fiir
besondere Anspriiche bei der Bearbeitung von
Stahl und VA Werkstoffen

Erste Wahl in Qualitdt und Leistung, HSSE-PM Schneidstoff
mit Schalanschnitt fiir Sacklocher

| Gewindeschneiden in Stahl, Aluminium und VA

Toleranzfeld 6H

m A | ) 4 woT n _1':—17—7—5‘5—@%\5_

Gesew——m " T %

e

DIN376 metrisch mit Uberlaufschaft - Typ 3
Artikel Nr. M P L | 11 d a z Typ Preis
48139139 3,0 0,50 56 4,00 - 2,20 - 3 3
48139185 4,0 0,70 63 5,60 - 2,80 2,10 3 3
48139150 5,0 0,80 70 6,40 - 3,50 2,70 3 3
48139187 6,0 1,00 80 8,00 - 4,50 3,40 3 3
48139159 7,0 1,00 80 8,00 - 5,50 4,30 3 3
48139188 8,0 1,25 90 10,00 - 6,00 4,90 3 3
48139166 9,0 1,25 90 10,00 - 7,00 5,50 3 3
48139189 10,0 1,50 100 12,00 - 7,00 5,50 3 3
48139175 11,0 1,50 100 12,00 - 8,00 6,20 3 3
48139179 12,0 1,75 110 14,00 - 9,00 7,00 3 3
48139191 14,0 2,00 110 16,00 - 11,00 9,00 3 3
48139202 16,0 2,00 110 16,00 - 12,00 9,00 3 3
48139214 18,0 2,50 125 25,00 - 14,00 11,00 4 3
48139228 20,0 2,50 140 25,00 - 16,00 12,00 4 3
48139238 22,0 2,50 140 25,00 - 18,00 14,50 4 3
48139247 24,0 3,00 160 30,00 - 18,00 14,50 4 3




WIR FREUEN UNS
AUF IHRE ANFRAGE

Jansen Schneidwerkzeuge Vertriebs GmbH

Im Kasebrink 12
58840 Plettenberg

Tel. 02391/91770 E-Mail: info@j-s-v.com
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