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Logistik — Entnahme

)

S

Guhring Tool Management Systeme

Login

Diverse Anmeldeoptionen

PIN, Barcode, RfID,
Fingerabdruck, etc.

GTMS | Logistik



Logistik — Entnahme

Maschine

MASCHO1

Anzahl Datensdtze: 6

Kostentréger Kostennummer
'MASCHO1 4711
MASCH02 4350
MASCHO03 4482
MASCH04 4655
MASCH09 M09
MASCH10 M10

@

Zurdck

Aktuelle Buchung:
1001 - Entnahme

Weiter

Zurick

+ Individuelle Kostenstruktur
+ Transparenz der Herstellkosten

Fertigungsauftrag

9981654
Bauteil

BAUTEILO1

Anzahl Datensdtze: 1

Kostentrager Kostennummer

EBAUTEILIJI BTO1

Bitte Daten eingeben oder einscannen.

Aktuelle Buchung:
1001 - Entnahme

Weiter

Aktuelle Buchung:
1001 - Entnahme

Zurack

®

Weiter

GTMS | Logistik



Logistik — Entnahme

Artikelauswahl
Barcade einscarnen

qQ
Vometsuche

qQ
Anehl Dateesitze: 4
sthe trisirer
303569147 FR1156
205 07,50 205 07,50
205 10,00 205 10,00
205 15,00 205 15,00

Verschleissartikel

Verschleissartiked

Verschlelssartikel

Verschleissartiked

PED

Bohrer

Bohrer

Bohrer

Artinkibarsieht

Sonder PKD Fraser 19,75

HSS Spiralbohrer 07,50

HSS Spiralbohrer 10,00

HSS Spiralbohrer 15,00

e

Tr——ty

HSS Spiralbohrer 07,50

HSS Spiralbohres 10,00

HSS Spiralbohrer 15,00

Sonder PKD Fraser 19,75

Gilhring KG

Giihring KG

Hoffmann GmbH

Giihring KG

et

+ Artikelauswahl Uber frei definierbare

Suchkriterien

Merkmalsuche

Beschichtung

Gesamtlange

+ Mogliche Suche in Bereichen z. Bsp.:

Werkzeuglange von 100 — 120

nperator
gleich
NANOFIRE
< gleich - |TICN
q
L] 7 L] 9 L
T z i 1 (1]
H 1 K (]
B N M

Del

Artikel

303565147

Gruppe
PKD

Artikeltyp

Verschleissartikel

Bereich

uuuuuu

Bezeichnung 1

Sonder PKD Friser 19,75

Preis [€]

345,75

1001 - Entnal

+ Mengeneingabe mit Anzeige der
entstehenden Werkzeugkosten

GTMS | Logistik



Logistik — Entnahme

Optionen “  Aktuelle Buchung: 1001 - Entnahme
[=2] Bild anzeigen

oB) Etkett drucken Artikel: 303569147 Menge: 1 Mengeneinheit: Stk
Gesamtkosten [€]: 345,75 €

Lager: MAB - Maschinenbaulager Onstmettingen

Lagerort: TM526
Lagerplatz: 22

Schublade Nr. 22 wurde geoffnet. _ _
+ Physische Artikelentnahme

= I
— + Anzeige des Lagerortes
- - =E i ==
=== s Smmeessaa + Quittieren der Buchung
94 optionen
Meine Buchung Quittieren

f88 Lagerplatzdetails

GTMS | Logistik
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Logistik - Bestellwesen

psenen " Bestellungen
[ Socichern Datensatz bearbeiten
G e Letzte Aktion
@ ebiewen
Schnelizugrift
: Arthede ferant
testehnde Hermabesiehrg Z S
Sestebumme =
Sesteloosition
™ >
A
Optionen
] speichern
= Hilfe
3¢ cptonn “
e Q@ schliessen

+ Mehrlieferantenfahig

+ Doku Uber-/Unterlieferung

+ Wareneingangsiberwachung
+ Individuell gestaltbare
Bestellformulare

x Optionen

Lieferungen

Datensatz bearbeiten

Letzte Aktion

d

Bestellnummer
Bestellposition
Lieferscheinnummer
Lieferscheinposition
Wareneingangsdatum
Wareneingangsnummer
Liefermenge
Endlieferung
Bemerkung
Zusatztext 1
Zusatztext 2
Zusatztext 3
Dokument 1

Dokument 2

Speichern nicht méglich.

1000001

1
49653265

1
11.08.2016
546

33,000

|

Lieferschein vollstandig

+ Automatisierte Bestellung
+ Sammelbestellung
+ Bestellstrategien

Giihnng KG Giihnng KG
LOO1 z.H. Michael Babin
Herderstr 50 Hahnstr. 53
72458  Albstadt 72458 Albstadt
Kdn-Nr.:
Bestellnummer: 1000000
Bestellung
eSte un 18.03.2016
Pos. Artikel Artikel Kunde Bezeichnung Bestelmenge  Preis Kosten
1 20507.50 HSS Spiralbohrer 07,50 20,000 16,30 326,00
2 205 10,00 HSS Spiralbohrer 10,00 10,000 5.00 50,00
3 4T HSS Spiralbohrer 50,000 30.00 1.500.00
1 205 10,00 HSS Spiralbohrer 10,00 10,000 500 50,00
1 4713 SoBo PKD 15,00 10,000 0.00 0,00
2 4714 SoBo PKD Reibahle 25.00 10,000 0.00 0,00
3 768 13.00 WHM Bohrer 15.00 10.000 57.00 570,00
1 47 HSS Spiralbohrer 95,000 10,00 990,00
1 4714 SeBo PKD Reibahle 25.00 10,000 0.00 0,00
1 4712 Olfass Shell Super Plus 1.000 0.00 0,00
1 20507.50 HSS Spiralbohrer 07,50 6,000 65,14 390,84
1 205 10,00 HSS Spiralbohrer 10,00 2,000 6.62 13,24
1 4713 SoBo PKD 15,00 22,000 28,77 632.94
2 4713 SobBo PKD 15.00 22,000 2877 632.94
3 Kuli 10,000 0.00 0,00
1 20507.50 55 Spiralbohrar 07,50 1,000 16,30 16,30
2 20507.50 HSS Spiralbohrer 07.50 1.000 16.30 16.30
1 7673 CCGW 10.000 91.00 910,00
1 1989 19,08 Fraser Pascal 50,000 111,18 | 5.559,00
1 400116636_2 15,000 0.00 0,00
1 Handschuhe 100,000 | 1250 | 1.250,00
1 1985 19.08 Fraser Pascal 50,000 11118 | 5.558,00
1 Testartikel 2,000 100,00 | 200,00
1 47 HSS Spiralbohrer 30,000 12,61 378,30
2 20507.50 HSS Spiralbohrer 07,50 5,000 530 26,50
1 4 HSS Spiralbohrer 5.000 6.66 33.30
2 4m HSS Spiralbohrer 1,000 732 732
3 768 15,00 VHM Bohrer 15,00 2,000 26,79 53.58
Gesamt: 19.165,56

GTMS | Logistik




Logistik - Bestellwesen

Optionen
B speichern

18 Hif
Q@ schliessen

x Optionen

Details

Rahmenauftrage
Datensatz bearbeiten

Letzte Aktion

Schnellzugriff

Id
Rahmenbestellnummer
Rahmenbestellposition
Rahmendatum

Artikel

Artikelzustand
Lieferantrummer
Charge

Preis [€]

Preis 2 [€]

Preis 3 [€]
Gesamtmenge
Abrufmenge
Mindestbestand
Artikellieferant
Artikelhersteller
Artikelschnittstelle

Bemerkung

Anderungen wurden gesichert.

4000001

1
24.02,2016
20507,50
Neu

Loo1

200,000
50,000
50,000
Guhring KG

Giihring KG

Kommission Fliigeltiiren

Optionen
D alle anzeigen
W Filter setzen
@ Obernehmen

[R Bestslung aniegen

Obersicht enblenden

151 Drucken

Iy Expartien

35 Layout speichem
FES

@ schliessen

34 Optionen
[E petais
& Links

-

«

+ Rahmenauftrage
+ Staffelpreise
+ Bestandsentwicklung
+ Bedarfsermittlung durch zurtckliegende Verbrauche

Bestandsentwicklung

+ | Finden Leeren

Listenauswahl Verbrauch

Lager 2B

Artikel

Ausweahl

Periode Menatich

Anzahl Perioden w

Zeitraum (in Tagen) [100

Zeitraum [07.05.2018 B

[
Anzahl Datensdtze 36
x

Lager ¥ Artel Gruppe
MAB 1989 19,08 Fraser
MAB 205 07,50 Bohrer
MAB 205 10,00 Bohrer
MAB 205 12,500 Bohrer
MAB 205 15,00 Bohrer
MAB 2469
MAB 274 Bohrer
MAB 303569147 PKD
MAB 3234545 WebService
MAB 400114421 Etiketten

MAB 400116636_1
MAB  400116636_2

b/ [Lager] =TMAB'

Schleifscheiben
Schleifscheiben

Gesamtbestand
49,000
41,000
12,000
35,000

0,000

1,000

7,000

4,000
12,000
227.474,000
0,000
16,000

Verbrauch

Gesamtverbrauch  Reichweite in Monaten

0,000
15,000
2,000
5,000
1,000
0,000
0,000
1,000
0,000
3,000
0,000
0,000

20
23

13

232748

Monaticher Bedarf | August 2016 September 2016 Oktober 2016 November 2016  Dezember 2016  Januar 2017
0,000 49,000 49,000 49,000 49,000 49,000 49, °
4,500 36,000 31,500 37,000 32,500 28,000 23,
0,600 11,000 10,400 9,800 9,200 8,600 8
1,500 33,000 31,500 30,000 28,500 27,000 23,
0,000 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 1,
0,000 7,000 7,000 7,000 7,000 7,000 7,
0,300 3,000 2,700 2,400 2,100 1,800 1,
0,000 12,000 12,000 12,000 12,000 12,000 12,
0,900 227473,000 227472,100 227471,200 227470,300 227469,400 227468,
0,000 0,000 8,000 8,000 8,000 8,000 8
0,000 16,000 24,000 24,000 24,000 24,000 29

Fiter bearbeiten

GTMS | Logistik



Logistik - Bestellwesen

Optionen

O Alle anzeigen

W Filter setzen

@ Ubemehmen
Bestellung anlegen
858 Ubersicht einblenden
k=4 Drucken

[y Exportieren

% Layoutspeichern
Hiffe

© schliessen

x Optionen
E Details

& Links

Mindestbestandsoptimierung

Listenauswahl

Lager

Artikel

Zeitraum (in Tagen)
Zeitraum

Vorrat fiir Mindestbestand

Varrat fir Auffilllmenge

Anzahl Datensatze

Lager

MAB
MAB
MAB
MAB
MAB
MAB

x v’ [Lager] = 'MAB'

Verbrauch ohne Liefer zeit

Verbrauch ohne Lieferzeit

MAB -
Q
100 :
07.05.2016 -
10 :
10 :
6
Artiel Gruppe d d Neu
205 07,50 Bohrer 10,000 2,000
205 10,00 Bohrer 12,000 1,000
205 15,00 Bohrer 10,000 1,000
4711 Bohrer 15,000 5,000
4713 PKD 10,000 1,000
4715 Bohrer 0,000 0,000

Auffillmenge

10,000
10,000
10,000
20,000
10,000

0,000

Auffillmengs Neu
2,000
1,000
1,000
5,000
1,000
0,000

Gesamibestand
41,000
12,000
0,000
3,000
0,000
9,000

Reichweite in Tagen
273

600

0

7

0

Gesambverbrauch
15,000
2,000
1,000
41,000
1,000
0,000

Tagicher Bedarf
0,150
0,020
0,010
0,410
0,010
0,000

Filter bearbeiten

+ Mindestbestands-
optimierung anhand der
Verbrauchshistorie

+ Reichweitenberechnung
fur aktuelle Bestande

+ Kapitalbindung durch
hohe Lagerbestande
reduzieren

GTMS | Logistik
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Logistik — Zusatz — Kostenuberwachung

Optionen
B speichern

g Hife
QO schliessen

% Optionen

Kosteniiberwachung

Datensatz bearbeiten

Letzte aktion

Id

Lager

Kostengruppe

Kostentrager
Zeitraum
Plankosten [€]
Entnahme Email

Partnernumrmer

Meuer Datensatz wurde angelegt.

MAB
Maschine
MASCHO1
Maonatlich

5000

+ Einschranken von Materialentnahmen durch feste Kostenlimits

GTMS | Logistik



Logistik — Zusatz — Buchungslimits

Buchungslimits

Datensatz anlegen

Letzte Aktion

Id

Artikel 205 10,00 T
Benutzer Cedric Henschke M
Lager HOECH -
Kostengruppe -
Kostentrager -
Zeitraum Taglich v
Menge 4 .
Altiv w4

Entnahme Email

Partnernummer LOa5 -

+ Einschranken von Materialentnahmen pro Benutzer

GTMS | Logistik



Logistik — Zusatz — Ein-Klick-Buchung

Optionen
H Speichern
g Hife
Q schliessen

% Optionen

«©

Ein-Klick-Buchung - Datensatz bearbeiten

Letzte Aktion

Schnellzugriff

d

Barcode
Buchungscode
Lager

Artikel
Artikelzustand
Lieferantnummer
Charge
Serialnummer
Lagerort
Lagerplatz
Menge
Kostentréger 1
Kostentréger 2
Kostentréger 3
Kostentréger 4
Kostentréger 5
Kostentréger &
Kostentréger 7
Kostentrager 8

Kostentrager 9

7

1003

MAB

205 10,00
MNeu

Loo1

TM426

1,000
MASCHO1
654946|

BAUTEILO1

Lagerauswahl

Einklick - ArtikelUbersicht

Artikel Bezeichnung Menge Barcode
205 07,50 HSS Spiralbohrer 07,50 1,000 I| |I|II I”I II I|I
205 07,50 HSS Spiralbohrer 07,50 1,000 I| |I|II| I| III I|I
205 10,00 HSS Spiralbohrer 10,00 1,000 I| |I|IIII|II I I|I
205 15,00 o [HIHN

i G 1|11
i == | HNIIN
i o | IIHHRATH

F

Artikel

205 07,50

Gruppe

Bohrer

r

Lagerort: TM526
Artikelzustand: Neu

Bestand:
Lieferantrummer:
Lagerplatz:

Artikeltyp Bezeichnung 1
Verschleissartikel HSS Spiralbohrer 07,50
Bereich Preis [€]

Werkzeuge 25,00

Lagerort: TM326
Artikelzustand: Neu

Lagerort: TM426
Artikelzustand: Neu

32,000 Bestand: 8,000 Bestand: 1,000
Lot Lieferantnummer: Lot Lieferantrummer: Lot
12 Lagerplatz: 10 Lagerplatz: 02

Bitte Menge eingeben
Maximale Eingabe: 41

|
o )

Aktuelle Buchung:
1003 - Entnahme Ein-Klick

Weiter

+ Beschleunigter Entnahmeprozess durch ,Ein-Klick-Buchungen*

GTMS | Logistik



Logistik — Zusatz — Reservierung

Optionen “  Reservierung - Datensatz anlegen

-
& speichern Letzte Aktion

e - + Materialverfugbarkeit

® sdlessen . =
: gewahrleistet zum
Reservierungsnummer 1000000002 i I I
Reservierungsposition 1 : PrOdUKtlonszeltpunkt durCh
Termin 16.08.2016 T R I
Reflerenz 1 Ventibearbeitung - eS e rVI e ru n g e n
Referenz 2 -
Auftragsnummer 100634456 v
o GUHRING
) Vorgangsfolge o1 — - —
E Vorgangsnummer WNO1 i
L " Tool Management - Reservierungsdaten
ager MAE
Artikel 303569147 Lager : MAB
Artikelzustand Neu Reservierung Nr. Reservierung Pos. Artikel Artikelzustand ~ Menge Termin Referenz Bemerkung Zusatztext
Lieferantrummer Lo01 1000000001 1 205 07,50 Aufbereitet 1,000 01.062016 Kom_lilllision
uller
Charge
Seri 1000000000 1 400114421 MNeu 1,000 24.06.2016 Kommission
erialnummer 000002 Mayer
Menge i - | 4
Buchungsmenge 1 .
Erledigt
Bemerkung
% Optionen

GTMS | Logistik
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Benutzer- Mein Dashboard

Ausfithren

Lagerbuchungen MAB

ﬁ 10002

Ausfiihren
Buchungsdaten

f 41100
Heute ist der Es ist gerade
31.08.20... 07:55:15

1 1

B Mittwoch %
Dashboard Hilfe

Neu

Lo

Termin

Beginn AMB
o 13.09.2016 08:00:00
Datei &ffnen

. To-Do-Liste

Motiz

Herr Maier
07431/564296

== Riickruf

Auswertung

e dma s

=

Artikelstatistik

Auswertung

Buchungen laufendes Jahr

Auswertung

Verbrauch Kumuliert Vorjahr

Auswertung

P

Artikel unter Mindestbestand

+ Individuell
gestaltbarer
Arbeitsbereich

+ Direkter
Aufruf oft

benotigter
Module

+ Live
Auswertungen

GTMS | Dashboard



Planung - Bauteilverwaltung

+ Soll- / Ist-Vergleich Produktionszahlen

H03e%01s

09.05.2016
£3.05.2016
05.06.2016

20.06.2016
04.07.2016

158.07.2014
01.08.2016

tellkosten

: Zylinderblock

Pro Bauteil
I
m: 01.04.2016 -

+ Da
AUSC
s =

Juni 2016 Juli 2016

April 2016 Mai 2016

Datum Von

Produktionszahlen - Datensatz bearbeiten

Letzte Aktion

Id 22

Bautei T

Bauteilvariante VAR1 T

Datum Text MO1 M

Datum Von 01.01.2016 T

Datum Bis 31.01.2016 M

Produktion Sall 1000,000 =

Produktion Ist 1000,000 -
50,00 =

Il werkzeugkosten €]
I sonderkosten[€]
Ml Gesamtkosten [
M Gesamtpreis [€]

Sonderkosten durch Expresslieferung

August 2016

ten konnen direkt von der Maschine
Jelesen werden

GTMS | Planung




Planung - Stucklisten

Stiicklisteniibersicht
Letrte Aktion \'Dmﬂmh:nq(namwm
Stuckiste Artikel
+ Verwendungsnachweis flir Komponenten S
g p Damk x Stisckdten
+ Geplante Werkzeugwechsel : =
Stickiste Studdstenvanante Saiddsternummer Stickistentyp Artiosl Preis [€) Technungsummer
CC-T12012 5541220_01 0,00
CC-T12015 5541223 _01 0,00
CC-T12021 5118483_01 0,00
CC-T12022 5093515_01 0,00
G““l Stucklstenartikel - Stuckiate: (C- 112021
" G e
L3 H Poruter Rethel Merge AneaH Scbrdeny et Aktre
Tool Management - Stiicklisten A e e : T e
Stiickliste Operation Artikel Bezeichnung
T1000
OP10 Stischdntenverwendung - Stickinte: O T12021
(TR HSS bl 000 |
. Bauned Bauteivarants Operabon Haschne Menge Standmenge 1
TR HES Spisbomr 0750, oo - o
Sticklistemwechsel I AT
Letzte Aktion
T
Anzahl Datensdtze (2/37)
Stiickliste

Stiicklistenvariante
Wechselstatus

Benotigt Am

Letzte Aktualisierung: 17.08.2016 13:09:07

+ Werkzeugvoreinstellung nach
+ Werkzeugverfiugbarkeit im Uberblick

Zedrung Angeleqt Am

23.12.2015 06:...
23.12.2015 06:...

23.12.2015 06:

23.12.2015 06....

Anzehi Bohnungen
30,000
86,000

Bedarf

Arpeiegt Vo
Schwenk
Schwenk
Schwenk

Schwenk

GTMS | Planung



Planung - Verschleil3daten

TOP 5 Werkzeugwechsel Wochentlich

110%

100 %
8 |
90 %

16 -

39
30 % 39
0%
60% 32
50%
0%
52 100
30% @ L
20%
10% 220
0% 200
2015/41 2015/42 2015/43
Kalenderwoche 188
15
14
1

116,80 %

220

200

180

160

140

120

100

40

20

Co-Tizon

[ ~nzah! Werkzeugwechsel Standmenge Erreicht
Anzahl Werkzeugwechsel Standmenge NichtErreicht
[l 2nzahl Werkzeugwechsel Werkzeughmnich

TOP 5 Beste Werkzeuge Prozentual

2116,60 % 160,00 &

CCTI4007

+ Verschleil3erfassung zur
Prozessoptimierung

+ Problematische Prozesse kénnen
identifiziert werden

Verschleissdaten - Datensatz anlegen

6
11

CC-T12021 CC-T12002 CC-T12022 CC-T16037 CC-T18019 cc-T12008 CC-T16010 CC-T12006 CC-T20017 CH-T30027
Stiickliste

Letzte Aktion Neuer Datensatz wurde angelegt.

Schnellzugriff -
d
B 2 e v Bautei Zylinderblock -
i) Bauteilvariante VAR -
Operation CC-AFO-140 -
Maschine MASCHO1 -
Linie L1 -
160,00 % Spindel a1 -
Platz -
Stilckliste CH-T30020 -
Stiicklistenvariante VAR -
B E Auftragsnummer -
[

coTi Artikel 205 12,500 -
Artikelzustand Meu -
Lieferantnummer Loo1 -
Charge -
Serialnummer -
Standmenge Soll 300 s
Standmenge Ist 350 e
Verschleisscode Standmenge Erreicht M
Verschleissgrund -

GTMS | Planung




Qualitat - Maschinenplanung

Maschinen Wartung - Datensatz bearbeiten
Letzte Aktion Letzte Aktion
Anzahl Datensétze (3/3)
Maschine - 1d 41 4
Maschinentyp - Wartungsnummer 1001 -
Maschinenstatus - Maschine MASCHO L h
Wartungsort Intern -
iibersicht Maschinen
Wartung Von Maier -
x ~* | Finden Leeren Wartungsdatum 15.022016 -
hi hi hie p hi us  Bezei Hersteller Anschaffungsda... FEinsatzort Letzte Wartung Nachste Wartung Dokument 1 D:TODO_GTMS V1 bxt _—
AMASCHO1 001 Frasmaschine Wartung FR 100 HSK63 DMG 01.01.2016 Blocklinie 15.02.2016 29.02.2016 Dokument 2
H -
MASCHO02 002 Frasmaschine  Stdrung FR 100 HSK63 DMG 01.01.2016 Blocklinie 01.01.2016 20.02.2016 Zusatatext 1 :
usa X
MASCHO3 03 Drehmaschine Stérung FR 100 HSK63 01.02.2016 01.01.2016 12.02.2016
Zusatztext 2 2
Zusatztext 3 3
Stérungen
Letzte Aktion Zusatztext 4 4
Anzahl Datensétze (33/33)
Maschine - Zusatztext 5 5
Stdrungsstatus -
Starungsnummer -
Datum Machste Wartung eingeben:
{ibersicht Stérungen Machste Wartung -
x ~ | Finden Leeren
hi Stor 5 us Stor i Stor s i An Storungstyp Storungstext Storungsbeschr.. Behoben Von -
MASCHO02 1042 Offen 18.08.2016 ... Adam Amboss Bedienerfehler Spindelcrash — Maschine sc... + Ve rwalte n d eS M aSCh I n e n parks
MASCHO2 1036 Erledigt 13.06.2016 ... 13.06.2016 ... Instandhaltu... sdfsdfsdf dsdfsd Markus Schw...

MASCHO2 1032 Erledigt 24.04.2016 ... 26.04.2016 ... Instandhaltu... Dreckig Webanwender + Erfassen Von MaSChInenStorungen
MASCH02 1031 Erledigt 22.04.2016 ... 22.04.2016 ... Instandhaltu... Problem Tlkag Webanwender + Protokollleru ng VOI"I MaBnahmen Plane

MASCHO2 1026 Erledigt 19.04.2016 ... 19.04.2016 ... Instandhaltu... Ggag Webanwender
MASCHO2 1018 Frlediat 18.04 2016 . 18.04 2016 ___ Instandhaltu, Text Beschreibuna _ Webanwender

GTMS | Planung



Qualitat — Prafmittelverwaltung

Priifmittel - Datensatz anlegen

Letzte Aktion

Id

Artikel

Prifmitteltyp
Prifmittelstatus
Messbereich
Anschaffungsdatum
Kalibrierungsvorschrift
Kalibrierungsort
Kalibrierungsintervall
Verantwaortlich
Einsatzort

Letzte Kalibrierung
MNachste Kalibrierung
Ausleibfrist

Anzahl Entnahmen

Anzahl Priifteile

Speichern nicht méglich.

Kalibrierungen - Datensatz anlegen

Letzte Aktion

d

PRUEF1 -
Kalibrierungsnummer 2001
Digitale Messuhr| - Artikel PRUEFL
Freigegeben - Kalibrierungsort Kalibirerdienst Kraft
Kalibriert Ven Hr. Maier
0-250 -
Kalibrierdatum 31.07.2017
01.08.2016 hd
Dokument 1 \\Q5\Priifbericht_2001.pdf
Extern - Dokument 2 \\Qs\Zertifikat_2001.pdf
Zusatztext 1 Kalibrierung chne Prablem
kalibrierdienst Kraft -
Jahrlich M Zusatztext 2
Adam Amboss -
Zusatztext 3
Werkzeugvoreinstellung -
01.08.2016 - Zusatztext 4
31.07.2017 hd
- Zusatztext 5
3 -
365
- Prifmittel automatisch freigeben bis:
50000 -

Machste Kalibrierung

31.07.ERFE]

+ Verwaltung von
Prufmitteln

+ Uberwachung der
Kalibrierintervalle

+ Uberwachung der
Ausleihfristen

GTMS | Qualitat



Produktion - Arbeitsplane

Arbeitspldane - Datensatz bearbeiten

Letzte Aktion

Schnellzugriff

d
Arbeitsplan
Arbeitsplannummer

Arbeitsplantext

Terminierung
Bauteil
Bauteilvariante
Bauteilnummer
Bauteiltyp

Artikel

Preis [€]
Zeichnungsnummer

Zeichnung

A100
54646

Fertigung Zylinderblock Variante 1

Vorwérts Taglich
Zylinderblock
VAR1

BTO002

Motorteil

2,50
6548

\WKonstruktion\6548. dwg|

Zusatztext 1
: Zusatztext 2
- Zusatztext 3
: Zusatztext 4
: Zusatztext 5

Arbeitsplanartikel - Datensatz bearbeiten

Letzte Aktion

Id

Arbeitsplan
Vorgangsfolge
Vorgangsnummer
Stlckliste

Artikel
Bezeichnung 1
Bezeichnung 2
Bezeichnung 3
Bild

Menge

Al00
V100

1001

4711

HS5 Spiralbohrer

Giihring DIN 338

Giihring Hochleistungsbohrer|
__205l_x.jpg

2,000

Arbeitsplanvorgang - Datensatz bearbeiten

Letzte Aktion

Schnellzugriff

d

Arbeitsplan
Vorgangsfolge
Vorgangsnummer

Vorgangstext

Meilenstein
Arbeitsplatz
Kostentrager
ichine
ndensatz [€]
ten Soll [€]
igenkennzeichen
ten Pro Stiick [€]

ler Sall [H]

. i

A100
V100
3000

Plan-Frasen|

V’
Uberall

4711

50,00

100,00

2,05

Emailkennzeichen

Partnernummer MO03

Dokument 1

Dokument 2

Zusatztext 1 1

Zusatztext 2

Zusatztext 3

Zusatztext 4

Zusatztext 5

+ Arbeitsplane erstellen
+ Arbeitsfolgen planen
+ Kostenuberwachung

GTMS | Produktion



Produktion - Auftragsverwaltung

Optionen «
¥ Neu laden
?o Anlegen aus Arbeitsplan

.'-I| Daten kopieren

Terminieren
E® zeitstrahlansicht

% Gesamtkosten ermitteln

R}) Vorgangsfolgen pflegen

@ Aufirag archivieren

ﬂ Formular anzeigen
= Drucken
[E| Exportieren

2% Layout speichern

Q@ schliessen

% Optionen
Details

Endtermin Soll

Endtermin Ist

Angelegt Am

Angelegt Von

19.09.2016 00:0... — 24.09.2016 00:0... — 18.08.2016 11:5... Adam Amboss

13.07.2017 00:0... 13.07.2017 12:2... 21.07.2017 00:0... _ 13.07.2017 12:1... Markus Schwenk

GTMS | Produktion

Auftrage
Letzte Aktion ID 4 - Datensatz wurde bearbeitet. Suchfeld Operator Wert
Auftragsnummer - 0 - -
Auftragsstatus - - - -
IS Auftrige
b 4 - Finden Leeren
Auftragsnummer Auftragstext Auftragsstatus Verantwortlich Starttermin Soll Starttermin Ist
v 1004 Zylinderblock Offen Adam Amboss
4611 VW Teile
*
D, b3 | @ x Auftragspositionen - ;l.thragsnummer: 1004
x - Finden Leeren
Auftragsposition Positionstext Positionsstatus Starttermin Soll
’ 1 Fertigung Zylinderblock Variante 1 Offen 19.09.2016 00:00:00
#*
YIS i RS Auftragsvorgange - Auftragsnum - 1004 - Auftragsposition: 1
x - Finden Leeren
Vorgangsnummer Vorgangsfolge Vorgangstext Vorgangsstatus Arbeitsplatz Starttermin Soll
» 1001 V100 Planfrdsen Offen Uberall 19.09.2016 00:00:00
2000 V100 Kontur frasen Offen Uberall 20.09.2016 00:00:00
3000 V100 Vorbohren Offen Uberall 21.09.2016 00:00:00
4000 V100 Feinbohren Offen Uberall 22.09.2016 00:00:00
Conn AWE NaTal Mnslitstelantralla Mffan (harsll 2A N0 0 A Nine-nnsnn

Endtermin Soll

24.09.2016 00:00:00

Endtermin Soll

19.09.2016 00:00:00
20.09.2016 00:00:00
21.09.2016 00:00:00
23.09.2016 00:00:00

24 N0 N A AN=On-Nn

Dokument 1

Menge Soll

200,000
0,000
0,000
0,000

n_nnn

Menge Ist

0,000
0,000
0,000
0,000

nonnn



Produktion

- Auftragsverwaltung

+ Auftrage anlegen und steuern

+ Erfassen einzelner Arbeitsgange

.+ Genaue Erfassung der Bearbeitungszeit
+ Kosten im Uberblick

GUHRING

Tool Management - Auftragslaufkarte

Auftrags Nr.: 1004 Bestell Nr.: 54842 Auftrags Typ: AUTO1

Auftrag Melden
Dareods sinscannen
q
veiltextsuche
Aranhi Datangatzs
bersiht Offene Auftrig
Aragsnmense gang gang Starttarmie ol Tntgemin Sl Menga Sol
1004 1 V100 1001 Planfrase 19.09.2016 00:00:00 19.09.2016 00:00:00 200,000
1004 1 V100 2000 Kontur fréisen 20.09.3016 00:00:00 20.09. 2016 D0:00:00 0,000
1004 1 vioo J000 Vorbohrer 21.09.2016 00:00:00 21.09.2016 00:00:00 0,000
1004 1 vVioo 4000 Feinbohren 22.09.2016 00:00:00 23.09.2016 00:00:00 0,000
1004 1 vioo 5000 Qualititskontrolle 24.09.2016 00:00:00 24.09.2016 00:00:00 0,000 -
Ausgewihlter Auftrag
Auftragsnummer Vorgangsnummer
. 1001
Zusitzliche Eingaben
Bemerkung
Auftragsmenge
Beginn Pause Ende
Auftragsiibersicht

3300

3000

2700

2400

2100

1800

1500

1200

500

600

300

||||%H%HH%!%|||

1002 Pos. 1

1002 Pos. 2

Auftr / Paosition

1002 Pos. 3

=

1004 Pos. 1

Auftrags Pos.: 1

B costensoll €] Arbeitsgang Beschreibung Maschine

[ Kosten Ist[€]

Immmmmn -~ -
HLL LT
LTI .
L .
LT —

GTMS | Produktion



Produktion - Auftragsverwaltung

Auftrag Uberwachung

Letzte Aktion

+ Auftrags Uberwachung (Monitoring)

— j + Zeitstrahlansicht zur Koordination

Letzte Aktualisierung: 09.04.2018 11:05:57

-
Ei=r “  Zeitstrahlansicht
1= Drucken
Projektnummer -
[y Exportieren
C] Auftragsnummer 1002 -
@ schiiessen
Auftragsposition 3 -
[ &
Zeitstrahlansicht
Auftragsnummer: 1002
Auftragsposition: 3
AT Vorgangstext: Teile bestalen
\organgsstatus: Fetig
2000 Vorgangstex: Vorbohren
Vorgangssiaus: Fertig
-
7}
E
E
2 de Schnedh
Vorgangstext: Gewinde o
&, a0 Worgangsstus: Fertig
B
5
=
TR Vorgangstext: Plarfrasen
Vorgangsstatus: Ferig
ETD Vorgangsted: Versand
Vorgangsstatus: In Bearbeiung
| 3£ Optionen
Detals 29.04.2018 30.04.2018 01.05.2018 02.05.2018 03.05.2018 04052018 05.05.2018 06.05.2018

GTMS | Produktion



Auswertungen

2

Artikel unter Mindestbestand

a
7
&
3
4
3
20
2
£
1 ma
o]
o
205 15,00 e
Artikel
E
1m0
160 -
Buchungen laufender Monat
18
Kosten [€] e
100
a0
9801: 9.801,C
w
«
i
o

B tindesthostac

I e + Individuell Gestaltbare Auswertungen
+ Automatischer Versand
+ Aufruf direkt aus dem Dashboard

Gesamtkosten [€]

j1.000]
Artikelstatistik

4711: 18.521,63 €

[205 15,00: 36,50 €
205 10,00: 262,83 €

20507,50: 3.987,99€

[58 22
5= L_-——-—'Jﬁ
2 B
] &l [
1 250750 205 10400 72
Artikal

CiREEEEEEERIREG

GTMS | Auswertungen




LJ S Vi

DIE ZERSPANUNGSPROFIS MIT INDUSTRIEBEDARF

GTMS

Web Anwendung



Web Service

GTMS
Web Service

Verschleissdaten
E erfassen

GTMS | Web



Werkzeugwechsel melden

Mobile
% Ruckyerfogung Werkzeugwechsel melden Anwendung
£ Maschinenstdrung
—  Werkzeugwechsel
9 Verschieisserfassung Stiickliste . Maschine
h Auftragsmeldung Menge Bendtigt Am
B  Lagerverwaltung
«
Werkzeugwechsel

Anstehende Wechsel

+ Bevorstehende Werkzeugwechsel an der
Maschine melden

+ Im Einstellraum werden die gemeldeten
Wechsel angezeigt und farblich nach
Prioritat angezeigt

GTMS | Web



Verschleil3erfassung

n & &

Rickverfolgung

IMaschinenstdrung

Werkzeugwechsel

Verschleisserfassung

Auftragsmeldung

Lagerverwaltung

Label

Markus Schwenk E

Verschleissdaten erfassen

Crank Case CC-AFO-120

Mobile
MASCHO1 CC-T14018 Anwendung
Standmenge Nicht Erreicht Werkzeugbruch

+ Erfassen von Verschleil3daten

+ Kriterien frei definierbar

+ Uber Web-Oberflache am Browser oder
uber Web Service automatisiert Daten an
GTMS senden

GTMS | Web



Maschinenstoérung

Maschinenstérung
Stérung melden

faschine wahlen

Storungsbeschreibung

Massnahmen

Sichtprifung
Strom messen

— Elektronik

Maschinen
Funktionstbersicht

MASCHO01

4 1 -

+ Melden einer Maschinenstérung
+ Anzeige Mal3nahmen-Plan flr
schnelle Losung

+ Anzeige des Maschinenstatus

Mobile
Anwendung

GTMS | Web



Track & Trace

Montage

Ordnen Sie Artikel einem Arbeitsplatz zu.
Wagen 1

Ubersicht Komponenten

E Station Stilckliste

205 5,0000- 0001
4903 ooo2
' AT B Mobile
Ruckverfolgung s Anwendung
Wagen 1
+ Rickverfolgung von Individuen
+ Zusammenbau von Individuen .

Zu einem Gesamtwerkzeug 4 - CC-T12021

+ Transfer auf angelegte Stationen
+ Ubersicht der Stationen mit
darauf befindenden Artikeln

GTMS | Web



Artikel finden

Lagerverwaltung

Mobile
Anwendung

400116636_1-000001 0 Wagen 1
400116636_1-000002 0 Steliplatz 1
400116636_1-000003 0

400116636_1-000004 0

+ Lagerbestande eines Artikels anzeigen
+ Auffinden einer Serialnummer in der
Produktion durch Track&Trace

GTMS | Web



Artikel buchen

e O § crsers | cruscos | s | orssome | s | ovasons § cmisem | ousons
O MASCHS £ MASCHIT

Lagerverwaltung
Artikel finden

+ Buchen von Artikeln
+ Kostentrager Auswabhl
+ Auswahl Artikel + Menge

New

Entnahme 205 10,00

Anzahl
Lagerplatz Detail
Lagerort  Lagerplatz Zustand Bestand
TM326 15 AZO1 0
TM526 0 AZD1 0
TM526 18 AZO1 2
TM526 24 AZ01 0
TM526 28 AZ01 9
TM326 42 AZO1 0

nzahl

Mobile
Anwendung

GTMS | Web



Auswertungen

+ Lager Auswertungen
+ Mobile Device optimierte Diagramme

GTMS | Web



Vielen Dank fur lhre Autmerksamkeit

)

H =

Guhring Tool Management Systeme

GGGGGGGG
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